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Forord

Tillykke med Deres nye Passat Compact magasinkedel!

PASSAT Compact magasinkedlen er, efter manges mening, det bedste biobreendsels kedelanleg pa
markedet i dag. PASSAT Compact magasinkedlen sikrer en effektiv, miljgrigtig og skonomisk
forbrending af biobrendsel. Arsagen hertil er kedlens hgje virkningsgrad, lave emissionsvardier
samt avancerede styring.

Nar De modtager kedlen er den fra fabrikken indstillet i styringen sa der umiddelbart kan
fyres op med treepiller.

For at sikre optimal nytte af Deres nye kedel anbefaler PASSAT ENERGI at instruktionsbogen

gennemlases fgr ibrugtagning af kedlen.

For at lette brugen og gge overskueligheden er manualen delt op i 3 hovedafsnit nemlig:
Afsnit 1: Kap. 1-3 Styring, betjening og vedligehold

Afsnit 2: Kap. 4-6 Opstilling, opstart og brendselstyper

Afsnit 3: Kap. 7-9 Fejlfinding, ekstra udstyr og eldiagrammer
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CE-overensstemmelseserklering

Fabrikant:
Firmanavn: Passat Energi A/S
Adresse: Vestergade 36
Postnr/By: 8830 Tjele
Land: Danmark
Telefon: 86652100
Fax: 86653028
Web: www.passat.dk

erklarer pa eget ansvar, at fglgende produkt:

Maskine:
Merke: COMPACT magasinkedel
Type: Cl-C2-C4
a) er fremstillet i overensstemmelse med maskindirektivets, 89/392/EQF senere &ndret

ved 98/37/EQF, indeholdende krav vedrgrende indretning af tekniske hjelpemidler,

er fremstillet i overensstemmelse med de i direktiv 89/336/EQF fastsatte krav vedrgrende
elektromagnetisk kompatibilitet, samt de i lavspandingsdirektivet 73/23/E@F fastsatte krav vedrgrende
elektrisk materiel pa maskiner.

b) er fremstillet i overensstemmelse med fglgende standarder:

- DS/EN 292-1 vedrgrende maskinsikkerhed

- DS/EN 292-2 vedrgrende maskinsikkerhed

- EN 60204-1 vedrgrende elektrisk materiel pa maskiner
- EN 50082-1 Generisk standard

- EN 50082-2 Generisk standard

Erklseringens underskrift:

Titel: Udviklingschef

Navn: Sgren Tylvad

Firma: Passat Energi A/S
Dato Underskrift



Afsnit 1



Kapitel 1 Passat Compact magasinkedel

1.1 Ordliste

Idet der kan vare nogle begreber i denne instruktionsbog som De ikke er bekendt med har vi lavet fglgende

ordliste for at lette leesningen.

Braendvardi: Brendvardien angiver hvor meget energi brendslet indeholder eller hvor meget varme
man teoretisk kan fa ude af breendslet. Man taler om @vre og nedre breendverdi. @vre breendveardi
anvendes typisk pa varmevearker, hvor man udnytter den varme vanddamps energiindhold i réggassen ved
at kondensere dampen. Pa almindelige biobrandselskedler anvender man altsa den nedre braendveerdi.
Fremlgbstemperatur: Temperaturen pa vandet néar det forlader kedlen ud til resten af anlegget.

Menuer: Der findes mange indstillingsmuligheder i Compactens styring. For at ggre disse overskuelige, er
indstillingerne opdelt i menuer. Menunummeret vises i displayet.

Pausefyring: Nar kedlen bliver for varm pa grund af et for lavt forbrug, holder den en pause séaledes at
temperaturen i kedlen kan falde igen, d.v.s. bleseren stopper. Denne procedure kaldes for pausefyring.
Returvandstemperatur. Temperaturen pa vandet der kommer retur til kedlen.

Rgggastemperatur: Temperaturen pa rggen nar den forlader kedlen.

Setpunkter: Et setpunkt er en indstillelig verdi. Det kan f.eks. vare setpunktet for fremlgbstemperatur,
som kan indstilles via tasterne pa styringspanelet.

Shunt: En rgrforbindelse mellem fremlgbet og returen saledes, at noget af fremlgbsvandet bliver
blandet med returvandet. P4 denne méade holdes kedlen varm i bunden (min. 60°C) og dermed
forhindres dannelse af kondensvand som kan fgre til teering. Passat krever termostatstyret shunt
for at opretholde garantien.

Slagge: Harde klumper af forbreendt breendsel, sdsom korn, treepiller, m.m., hvis dannelse skyldes en
kemisk reaktion under forbraendning. Kan opsta hvis der f.eks. er bark, jord eller sand i treepillerne

Virkningsgrad: Et mal for hvor god kedlen er til at udnytte energien i breendslet.



1.2

Oversigtstegning

Compactkedel med svingsarmsmagasin

O\

Nr. Benzvnelse Nr. Benavnelse
1 Askeskuffe 13 Parallelskubber
2 Primeerluftdyser 14 Sikkerhedsafbryder, magasinlage
3 Sekundrluftdyser 15 Sikkerhedsrist
4 Vandstuds, returvand 16 Studs for aut. Pafyldning (ikke standard leverance)
5 Spjeld f. indstilling af sekundzrluft 17 Iltsonde (lambdasonde)
6 Forbraendingsluftsbleser 18 Rggafgang og vandstuds for fremlgb
7 Lufttilfgrsel til magasin (anv. ved rgg i magasin) 19 Turbulatorerne
8 Tilslutning f. iltstyring ( ekstra udstyr) 20 Temperaturfgler for rgggas
9 Induktive fglere f. braendselssotor 21 Temperaturfgler, overhedningstermostat
10 Brandselsbegranserplade (anv. ved fyring m. korn) 22 Temperaturfgler, fremlgbstemperatur
11 Brandselsmotor 23 Elektronisk styring
12 El-tilslutning og sikkerhedskontaktor 24 Rggslag
25 Askebremse
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Kapitel 2 Indstilling oq funktion

Compact magasinkedlens computer-styring giver mulighed for en meget pracis indstilling af kedlens drift.

Herved muligggres en optimal forbranding af braendslet. Det anbefales, for at fa maksimal gleede af kedlen,

at brugeren satter sig ind i kedlens programmering.

2.0 Displayet udseende og visninger

Nedenstaende figur viser styringens betjeningspanel.

DISPLAY-RUDEN AKTUEL-RUDEN
SET-RUDEN

AKTUEL

e

i STATUS-RUDEN

0,

ALARM-RUDEN

STATUS

REGULERING AF
SETPUNKT OP/NED

MENUS@OGNING FREM/TILBAGE

Betjeningspanelet er inddelt i 6 ruder: Display - aktuel — set — status — alarm — taste.

Deres funktion og betydning er forklaret i nedenstaende.

2.0.1 Display-ruden

Displayet bestar af 4 cifre, hvor de 3 til hgjre angiver aktuel eller set vaerdi, mens tallet til venstre
angiver hvilken MENU der er aktiv, eller programvisning nar fyret kgrer. De tre lysdioder angiver
enheden for den aktuelle visning; °C (temperaturgrader), SEC. (sekunder), MIN minutter

2.0.2 Aktuel-ruden

Nar en lysdioderne i denne rude er teendt, angiver displayet aktuelle veerdi for hhv.

fremlgbstemperatur, rggtemperatur og iltindhold (kun iforbindelse med iltstyring).
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2.0.3 Set-ruden

Nar lysdioderne i denne rude er teendt, angiver displayet de indstillede vaerdier for hhv.

fremlgbstemperatur, bleser og breendselsmotor.

2.0.4 Status-ruden

STATUS
o

° &
—

O E=l»

VA

Flamme/drift: Kedlen er i drift.
Forbrandingsblaeser: Bleseren er i drift.
Brzendselsindfyring: Brendselsmotoren er i drift
enten frem eller tilbage

Opteending: Ikke i brug

El-varmelegme: Ikke i brug

2.0.5 Alarmruden (Alarmerne resettes med stoptasten nar fejlen er rettet, inden der kan genstartes)

(A—

=
A

=

o
oW —

N

N

/'

\

©)

Fejl pa iltsensor (kun ved iltstyring)

Overbelastning brzendselsmotor: Breendselsmotoren har
indbygget termosikring. Ved overbelastning af brendsels-
motoren, afbryder termosikringen brandselsmotoren og
blaeseren stopper. Efter nedkgling af breendselsmotoren (tager op
til to timer) kan alarmen resettes med tryk pa stop, og kedlen kan
opstartes igen. Kedel ma fgrst forsgges startes efter rensning og
kontrol af skubbesystemet i magasin.

Magasinlage ikke lukket: Hvis ldgen dbnes under drift standser
breendselsmotor samt bleser. Starter nar 1agen lukkes igen.
Flammesvigt: Under opstart af kedlen skal rgggastemperaturen
overstige en given temperatur(50° prg.3 i A38) inden for et givet
tidsrum (10 min. prg.3 i A38). Hvis dette ikke tilfeeldet, standser
kedlen.

Kedelrensning: Ved tilsodning af kedlen vil rggtemperaturen
stige og medfgre en darligere fyringsgkonomi. Nar
r@gtemperaturen overstiger en indstillet temperatur i (250° prg.5
i A38), indikeres der rensning pa betjeningspanelet. Kedlen

stopper dog helt hvis rggtemperaturen overstiger 300°.
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2.0.6 Taste-ruden

De fire piletaster bruges til at skifte mellem visninger i displayet og til at @ndre de indstillelige

parametre. De to vandrette til at bladre i menuerne, den hgjre fremad og den venstre tilbage, mens de
to lodrette bruges til @ndre vaerdien i displayet op eller ned.

Starttasten bruges til tende kedlen med, og holdes den inde vil brendselsmotoren kgre uafbrudt, og
skubbe brendsel ind i brandkammeret. Den tilhgrende grgnne lysdiode vil vere tendt nar kedlen er
startet.

Stoptasten bruges til at stoppe kedlen, den tilhgrende rgde lysdiode vil vere teendt nar kedlen er
stoppet. Bruges ogsa til at resette alarmerne nar fejlen er rettet , inden der kan genstartes

Settasten giver adgang til at endre de indstillelige vaerdier, efter endt indstilling trykkes igen pa set

knappen for at gemme og aktivere @ndringen. Lysdioden vil vaere tendt nar vaerdierne kan @ndres.

Bemzerk: Hvis betjeningspanelet ikke har vaeret anvendt i ca. 30sek skifter displayet tilbage til det aktuelle

fyringsprogram samt den aktuelle fremlgbstemperatur.

2.1 Forklaring pa tal og symboler

Nedenstaende er et eksempel pa hvordan man @ndrer de indstillige parmetre i styringen, alle

e@ndringer foregar dog efter samme grundprincip.

1. Aktiver PIL FREM indtil MENU (fgrste ciffer i displayet) viser ”2”. Bemark at lysdioden lyser i SET-
RUDENS gverste felt (fremlgbstemperatur). Det er nu muligt at indstille fremlgbstemperaturen i

fyringsprogram 2.

A°C

2 70 | ose

O Min

2. I displayet afleses tal-vaerdien i grader celsius - i dette tilfelde 70 grader.

3. Tryk pa PIL FREM én gang.
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8.
9.

o] om

. MENU viser stadig “2” og lysdioden i SET-RUDEN er i det midterste felt (bleserhastighed). Setpunktet

for blaserhastighed i fyringsprogram 2 kan nu indstilles.

. Idiplayet afleses tal-veerdien - i dette tilfeelde 60 procent af maksimale blaesereffekt.
. Tryk pa PIL FREM én gang.

g o=

Displayet viser stadig menu “2” og lysdioden i SET-RUDEN er i det nederste

felt (breendselsmangde).
I displayet afleses tal-verdien - i dette tilfeelde 50 som den maksimale braendselsmangde.

Tryk pa PIL FREM én gang.

10. Bemerk at det nu er MENU 3, der er vises. De resterende menuer fungerer som det netop gennemgaet.

2.2 ZEndring af setpunkt

Ofte skal de fabriksindstillede verdier @ndres saledes, at der tages hgjde for det anvendte braendsel, forbrug

0.8.V.

Eksempel: Forggelse af braendselsmaengden i program 2

1.

Aktiver PIL FREM indtil MENU viser “2” og indtil lysdioden lyser i SET-RUDENS nederste felt

(breendselsmangde). Det er nu muligt at indstille br&endselsmangden i fyringsprogramprogram 2.

e
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2. Tryk pa SET-knappen.

3. Setpunktets sidste ciffer, (i dette tilfeelde 3-tallet) vil nu begynde at blinke og verdien kan nu @ndres.
Zndringen foretages med PIL OP / NED; Den gverste pil gger tal-vardien og den nederste pil formindsker
talveerdien. Hvis man skal gge verdien meget, f.eks. til 73, kan man med piletasterne PIL FREM/TILBAGE

skifte mellem de to cifre.

4. Nar den gnskede verdi er fundet, trykkes pa SET-knappen. Displayet ophgrer med at blinke og @ndringen

er gennemfort.

Indstilling af de gvrige programmer foretages pa samme vis - det vil sige:

1. Viser MENU-feltet den menu, der gnskes &ndret? Hvis ikke - tryk da pa PIL FREM/TILBAGE indtil
dette er tilfeeldet.

2. Lyser den gule lysdiode i SET-RUDEN i det gnskede felt, f. eks. bleserhastighed ? Hvis ikke - tryk da pa
PIL FREM/TILBAGE indtil dette er tilfeldet.

3. Nar det gnskede SETPUNKT er hentet frem, kan indstillingen/eendringen pabegyndes.

4. Tryk SET og indstil vaerdien med piletasterne.

5. Herefter trykkes der pa SET @ndringen gennemfgres og lagres som tidligere beskrevet.
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I nzeste afsnit gennemgaes kedlens styring, afhaendig af om kedlen er med iltstyring eller 3-

trinsstyring reguleres kedlen pa 2 forskellice mader. Laes kun det afsnit der passer til din

styring. Iltstyringen gennemgaes i afsnit 2.4 m.fl.

2.3 Gennemgang af kedlens 3-trinsstyring

Kedlens styring muligggr automatisk tilpasning af breendselsmengden og bleserhastigheden i forhold til
varmeanleggets forbrug. Alt efter, hvor stort varmebehovet er, skifter styringen mellem tre grundleeggende
fyringstrin. Bestemmende for, hvornar styringen skifter fyringstrin, er kedlens aktuelle fremlgbstemperatur.

Nedenstaende skema viser sammenhangen mellem kedlens fremlgbstemperatur, fyringstrin .

Kedlens fremlgbstemperatur Fyringstrin Funktion Visning i displayet
0-65°C Trin 2 Opstart og Hgjlast 2
65-70°C Trin 1 Dellast 1
70-75°C Trin O Lavlast

Hgjere end 75° C Trin P Pausefyring P

Kedlen skifter automatisk mellem fyringstrinene - bade nar fremlgbstemperaturen stiger, eller falder. Séledes
vil kedlen under opstart anvende trin 2. Efter fremlgbstemperaturen har passeret 65° C skiftes til trin 1. Nar
fremlgbstemperaturen passerer 70° C skiftes til trin 0, der anvendes indtil fremlgbstemperaturen passerer 75°
C. Herefter skifter kedlen til trin P. Nar fremlgbstemperaturen falder, er der indlagt en forsinkelse pa 2°C, sa
temperaturen skal falde til 73°C fgr kedlen skifter fra trin P til trin 0. Kedlen skifter til trin 1, nar
fremlgbstemperaturen falder til under 70° C.

Det er muligt, at &ndre den/de temperaturer, der medfgrer skift i fyringstrinene. Styringen kan saledes
indstilles til, at skifte mellem trin 1 og trin 0 ved f. eks. 65° C. Det skal tilsigtes at kedlens fremlgbstemperatur
holdes over 70° C. Herved forlenges kedlens levetid betragteligt. Bemark desuden at der skal vaere en
temperaturforskel pa minimum 5° C mellem fyringstrinene.

Kedlens normale arbejdsomrade er trin 1 og 0. Det skal tilstraebes, at kedlen hovedsageligt arbejder i trin 1
(2/3 af tiden) - og i trin 0 i den resterende tid. Hvis trin 1 har problemer med at fglge med - sa vil trin 2 blive
aktivt. Pausefyring skal undgas i videst muligt omfang, da dette giver en ringere forbrending og dermed

darligere fyringsgkonomi.

Det anvendte fyringstrin vises i displayet. Det blinkende tal angiver om der kgres i program 2, 1, 0,

eller P.
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2.3.1 Menuerne i 3-trinstyring

Styringen indeholder en rekke menuer med forskellige funktioner. Menuerne kan man bladre igennem

med PIL FREM / TILBAGE. I det lille skema herunder kan man i rutediagrammet se hvilke data man kan

aflese og indenfor hvilke vaerdier (min/max) man kan indstille et setpunkt til.

Menu nummer

Aktuel veerdi / setpunkt

Enhed
(C°, sek., min, %)

Max. veerdi

Indstilling fra fabrik
Min. veerdi
(kan sendres af kunde)

0 | Aktuel freml@bstemp.
{10 [0 [ xxx
0 | Aktuel régtemp.

°Cf 300 | 20 | xxx
0 | Lavlast freml®bstemp.
°( W [ 20 [ B
0 | Lavlast blaserhast.

%1 00 [ 30 | 3
0 | Lavlast brandselsmang.
%0 0 | 0 |
1 | Dellast freml@bstemp.
° 9 [ 2 [
1 | Dellast blaserhast.

%1 00 | 30 | 3
1 | Dellast brandselmang.
%1 0 [ 0o | 55
2 | Hojlast freml$bstemp.
°( M [ 20 | 6
2 | Hejlast blaserhast.

%] 100 | 30 | 45
2 | Hojlast brendselsmangde
%] 00 | 0 | 6
3 | Brandselmotor kéreper.

6 | 1 | &
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2.3.2 Forklaring af setpunkter i 3-trinsstyring

MENU 0:  Aktuel fremlgbstemperatur

Den aktuelle fremlgbstemperatur males med PT-100 termofgler i kedelvandet ved kedlens fremlgb.

MENU 0:  Aktuel rggtemperatur

Den aktuelle rggtemperatur males med PT-100 termofgler i rggkassen ved rogafgangen.

MENU 0: Lavlast fremlgbstemperatur

Den gnskede fremlgbstemperatur for kedlen ved lavlast.

MENU 0:  Lavlast blaeserhastighed

Bleserhastigheden indtastes i %. Bleseren tilfgrer bade primeer og sekunderluft i den gnskede meengde.

MENU 0: Lavlast breendselsmaengde

Brandselsmangden bestemmer kedlens effekt ved lavlast.

MENU 1:  Dellast fremlgbstemperatur

Den gnskede fremlgbstemperatur for kedlen ved dellast.

MENU 1:  Dellast bleeserhastighed

Bleserhastigheden indtastes i %. Blaseren tilfgrer bade primer og sekunderluft i den gnskede mangde.

MENU 1:  Dellast braendselsmzengde

Brandselsmangden bestemmer kedlens effekt ved dellast.

MENU 2:  Hgijlast fremlgbstemperatur
Den gnskede fremlgbstemperatur for kedlen ved hgjlast.

MENU 2:  Hgjlast blaeserhastighed

Bleserhastigheden indtastes i %. Blaseren tilfgrer bade primeer og sekunderluft i den gnskede mangde.

MENU 2: Hgjlast braendselsmzngde

Brandselsmangden bestemmer kedlens effekt ved hgjlast.

MENU3: Brzendselsmotorens kgreperioder
Kedlens indfyringsdel bestar af en skubber der drives af en gearmotor. Den fremadgaende

bevagelse, hvor der skubbes brandsel ind i magasinet kan opdeles i 1-6 step. Denne opdeling bliver
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kaldt brendselsmotorens kgreperioder. Den aktuelle opdeling skal normalt ikke vaere mere end 4

kgreperioder.

2.3.3 Indstilling af kedlens styring ved forskellige breendsler

Fra fabrikken er styringen forprogrammeret til et gennemsnit for trepiller. Forprogrammeringen skal
dog @&ndres og tilpasses det anvendte breendsel og den aktuelle kedeltype.

Indstilling af bleserhastighed og breendselsmangde kan gennemfgres med udgangspunkt i
nedenstdende vejledende tabel. Det kan stzerkt anbefales, at der gennemfgres en CO,-maling pa
kedlen. Derved kan der tilsikres en optimal forbrending og dermed god fyringsgkonomi. CO,-
malingen skal vise 11-12 procent.

Det skal tilstrebes, at kedlen arbejder i program 11 2/3 af tiden - og i program O resten af tiden.
Pausefyring skal sa vidt mulig undgas. Hvis kedlen arbejder for meget i program 0 samt pausefyring
skal breendselsmangden og luftma@ngden i programmerne 0 og 1 nedsettes. Det er vigtigt at huske,
at hvis man giver mere luft sa skal brendselsmangden ogsa tilpasses saledes at forholdet mellem

luft og brendsel passer sammen.

Vejledende indstillinger for tretrinsfyring.

Kedel C1 C2 C4
Brandsel Tre- Korn Tre- Korn Flis Tre- Korn Flis
piller piller 24001 piller

Setpunkt Prog/

Menu
Fremlgbstemp. 0 Optil 75°C
Bleser 0 30 30 30 30 30 30 30 30
Brandsel 0 10 10 10 10 20 10 10 20
Fremlgbstemp. 1 Optil 70°C
Bleser 1 35 40 40 45 40 40 45 40
Brandsel 1 60 55 60 55 70 60 55 65
Fremlgbstemp. 2 Optil 65°C
Blaser 2 40 45 45 50 45 45 50 45
Brandsel 2 65 60 65 60 75 65 60 70
Kgreperioder 3 4 2 3 2 2 3 2 2
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Procedure for indstilling:
Find kedeltypen og brendslet i tabellen. Begynd med PROG 0 hvor fremlgbstemperaturen indstilles, og

fortset ned gennem tabellen
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24 Gennemgang af kedler med _iltstyring

Styringen maler hele tiden pa fremlgbstemperaturen , og tilpasser udfra malingen bleserhastigheden for at
opretholde det gnskede fremlgbstemperatur. Iltsensoren maler iltindholdet i rgggassen og tilpasser udfra
malingen breendselstilfgrselen i forhold til den indstillede iltprocent.

Nar kedlen startes op fra kold tilstand, er iltstyringen sat ud af drift indtil kedlen nér en arbejdstemperatur pa
50°C. Op til de 50°C styres luft- og breendselsmangden af indstillede parametre, i trin 2.

Nar kedlens fremlgbstemperatur overstiger opstartstemperatur i trin 2 (50°C) overtager iltstyringsprogramet
styringen af forbreendingen. Nar kedeltemperatur er imellem opstartstemperatur i trin 2 (50°C) og gnsket
max. fremlgbstemperatur trin.1 (75°),vil iltstyringen regulere forbreendingen som beskrevet ovenfor.
Lufttilfgrslen reguleres ned fra blaserhastighed trin 1 til min. bleeserhastighed (30%) nér kedeltemperaturen
stiger til 75°C.

Iltstyringen vil uanset varmeforbruget forsgge at holde temperaturen konstant. Hvis varmeforbruget
overstiger kedlens markeeffekt vil fremlgbstemperaturen naturligvis falde. Reduceres varmeforbruget
derimod til et lavere niveau end kedlen kan arbejde ved (under ca. 30% af kedlens markeeffekt), vil
fremlgbstemperaturen stige til et niveau pa 8°C over gnsket fremlgbstemperatur og her vil kedlen ga i
pausefyring.

Nar temperaturen igen falder til 6°C over gnsket fremlgbstemperatur gér kedlen tilbage pa iltstyring.

Hvis der opstar fejl pa iltsonden sattes iltstyringen ud af drift, og styringen kgrer herefter pa veerdierne i trin 2

for breendsels- og blaserindstilling.
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2.4.1 Menuerne i styringen

Styringen indeholder en rekke menuer med forskellige funktioner. Menuerne kan man bladre igennem
med PIL FREM / TILBAGE. I det lille skema herunder kan man i rutediagrammet se hvilke data man kan

aflese og indenfor hvilke vaerdier (min/max) man kan indstille et setpunkt til.

Menu nummer Aktuel veerdi / setpunkt
Enhed Indstilling fra fabrik
Max. veerdi Min. veerdi
(C°, sek., min, %) (kan sendres af kunde)
Iltstyringversion

0 | Aktuel freml@bstemp.
N A Cl 0 |0 | xxx

0 | Aktuel régtemp.
C] 300 [ 20 | xx

0 | Aktueliltprocent
%1205 | 00 | xxx

1 | Freml®bstemp.
C] %0 | 0 | 7

1 | Max bleserhast.

%1 100 | 30 | 45

2 |Freml®bstemp under opstart
] 990 | 0 | 50

/i Blaserhast. under opstart

%1 100 | 30 | 45

2 | Pausetid opstart
SEK| 100 | 0 | 65

3 | Brandselmotor k@reper.
6 | 1 | 3
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2.4.2 Forklaring af setpunkter i iltstyring

Menu 0 - Aktuel fremlgbstemperatur
Den aktuelle fremlgbstemperatur males med PT-100 termofgler i kedelvandet ved kedlens fremlgb.

Menu 0 - Aktuel rggtemperatur
Den aktuelle rggtemperatur males med PT-100 termofgler i rggkassen.

Menu 0 - Aktuel iltindhold i rgggas (Aktuel vardi)

Det aktuelle iltindhold males via Lambdasonden, der er placeret i régkassen

Menu 1 — Onsket fremlgbstemperatur

Den temperatur som styringen vil forsgge at ramme som den gnskede fremlgbstemperatur.

Menu 1 - Max. blaeser under drift
Dette setpunkt skal sikre, at der ikke bleses uforbreendt breendsel ud i askeskuffen, som fglge af for stor luftti
Ifarsel.

Menu 2 - Opstartstemperatur fremlgb
Under opstart kan der ikke males pa iltindholdet i rgggassen. Derfor skal opstart fra kold kedel forega med

faste vaerdier. Temperaturen for hvornér iltstyringen kobler til szttes her (bgr ikke vaere lavere end 50°).

Menu 2 - Opstart veerdi for bleeser

Angiver hvilken ydelsesprocent bleseren skal kgre med under opstarten.

Menu 2 - Opstartvaerdi for braendsel

Brandsel ma@ngden reguleres af pausetiden imellem indskubbene af braendsel under opstarten.

Menu 3 - Braendselsmotorens kgreperioder
Den fremadgéaende bevagelse, hvor der skubbes brendsel ind i magasinet kan opdeles i 1-6 step. Denne
opdeling bliver kaldt breendselsmotorens kgreperioder. Den aktuelle opdeling skal normalt ikke vare mere

end 4 step,

2.4.3 Indstilling af kedlens styring ved forskellige breendsler
Fra fabrikken er styringen forprogrammeret til gennemsnit for traepiller. Forprogrammeringen skal

dog @ndres og tilpasses det anvendte breendsel og den aktuelle kedeltype.
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Indstilling af bleserhastighed og breendselsmangde kan gennemfgres med udgangspunkt i

nedenstaende vejledende tabel. Det kan stzerkt anbefales, at der gennemfgres en CO,-maling pa

kedlen. Derved kan der tilsikres en optimal forbraending og dermed god fyringsgkonomi. CO,-

malingen skal vise 11-12 procent.

Indstilling af bleeserhastighed og brendselsmangde kan gennemfgres med udgangspunkt i

nedenstaende vejledende tabel.

Vejledende indstillinger for iltsfyring.

Kedel C1 C2 C4
Brandsel Tre- Korn Tre- Korn Flis Tre- Korn Flis
piller piller piller

Setpunkt Prog/

Menu
Fremlgbstemp. 1 75°C
Blaser 1 35 | 40 | 40 | 45 40 | 45 | 50 | 45
Fremlgbstemp. 2 50°C
Blaser 2 45 45 45 45 45 45 45 45
Brandsel 2 45 45 45 45 45 45 45 45
Kgreperioder 3 4 3 3 2 2 3 2 2
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2.5 Servicemenu

Normalt er det ikke ngdvendigt at stille pa andre parametre end de der er beskrevet i ovenstaende.
Der findes dog en servicemenu som indeholder nogle parameter som det i specielle situationer kan
vere ngdvendigt at stille pa. Man opnar adgang til servicemenuen pa fglgende vis:

Tryk PIL NED og derefter SET

Tryk SET og ret tallet til 038

Tryk SET nar der star A 038 i displayet

Menu nummer Aktuel veerdi / setpunkt
Enhed . . . Indstilling fra fabrik
(C°, sek., min, %) Max. veerdi Min. veerdi (kan zndres af kunde)

0 | Brandselmotor cyklustid

Forlad servicemenu
Sek| 999 | %0 ] 0

1 | Pausefyring interval

M| 99 | 1 [ 30

1 [ Blaser efterl®bstid
Sek] w0 [ 0 [ 3

2 | BL. hastighed pausefyring
m ] 0 [ s

2 | Bl keretid under pause
See] B0 [ 0o [ 0

3 | Sikkerhedstid f.flammesvigt
Mo 60 T 3 T 1w

3 [ Min. régtemp. f.flammesvigt
C[ 20 ] 50 T 60

4 [ Régtemperatur f. autostart
‘C 30 ] w T %0

5 [R@égtemperatur for rensning
ot 300 | w0 [ 250

Iltoverskud v. lav last
w9 o0 T 1

|

Iltoverskud v. hej last
09 [ o0 | 8

=

8 | Min. pause ved lav last

Sek] 240 | 0 ] 60

9 [ Min. pause ved h#j last
Sek] 240 T 0 [ 2

A | Ikke i brug

[
B [ Ikke i brug

[
( | Ikke i brug

D |Kalibrering af brandselmotor
Sek | - [ - [ -
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2.5.1 Forklaring af setpunkter i servicesmenu

MENU 0:  Brzndselsmotorens cyklustid (Kun for 3-trinstyring)

Braendselsmotorens cyklustid er fabriksindstillet til 180sek. Dette betyder at ved 0% brendsel er pausen
mellem skubbene er 180sek, ved 50% er pausen mellem skubbene er 90sek, denne indstilling er ikke i brug
ved iltstyring. Kun ved fyring med specielle breendsler som kul og energikoks kan det vere ngdvendigt at

&ndre denne til f.eks. 600sek.

MENU 1:  Pausefyrings interval
Hyvis kedlens aktuelle fremlgbstemperatur overstiger den gnskede fremlgbstemperatur skifter kedlen til
pausefyring. Ved pausefyring skubbes brendslet ind med det indstillede interval. Pausefyringen tilsikrer, at

kedlen ikke gar ud, nar varmeforbrug er meget lavt.

MENU 1:  Blaserens efterlgbstid
Blaseren kan indstilles til en gnsket efterlgbstid - f. eks. 30 sekunder efter der skiftes fra drift til pausefyring.
Herved forbrendes en del af de r@ggasser, der matte vare blevet forgasset under driften umiddelbart fgr skift

til pausefyring.

MENU 2:  Blaserhastighed ved pausefyring
Ved fyring med specielle braendsler som kul og energikoks, skal der ved indfyring under pause blases i

forbrendingen. Dette setpunkt styrer luftmaengden under pausefyring.

MENU 2:  Blaser kgretid under pause
Som i forrige menu er dette setpunkt kun til de tilfelde hvor der bleses i forbrendingen under pausefyring.

Setpunktet styrer den tid hvor der blases efter et brendselsindskub.

MENU 3:  Sikkerhedstid for flammesvigt
Under opstart af kedlen, skal rgggastemperaturen overstige en given temperatur (Menu 3) inden for et givet

tidsrum. Hvis dette ikke er tilfeeldet, standser kedlen, og der indikeres flammesvigt i ALARM-RUDEN.

MENU 3:  Min. rggtemperatur for flammesvigt

Se Menu 3 ovenfor.
MENU 4:  Rggtemperatur for automatisk start

I tilfeelde af kortvarige strgmudfald, starter kedlen automatisk op, hvis den aktuelle rggtemperatur overstiger

den indstillede temperatur.
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MENU 2: Rggtemperatur for rensning
Ved til sodning af kedlen, vil rggtemperaturen stige og medfgre en darligere fyringsgkonomi. Nar
rggtemperaturen overstiger den indstillede temperatur, indikeres der rensning i betjeningspanelets ALARM-

RUDE. Stiger rggtemperaturen til 300° C, vil kedlen dog stoppe helt.

MENU 6:  Setpunkt for ilt overskud ved lav last
Setpunktet for ilt overskudet bestemmer hvilket ilt overskud kedlen skal have i lavlast. Nar ilt overskudet

overstiges vil styringen skubbe mere brandsel ind, safremt at max. vandtemperatur ikke er naet.

MENU 7:  Setpunkt for ilt overskud ved hgj last
Setpunktet for ilt overskudet bestemmer hvilket ilt overskud kedlen skal havei hgj last . Nar ilt overskudet

overstiges vil styringen skubbe mere brendsel ind, safremt at den gnskede vandtemperaturtur ikke er naet.

MENU 8: Min. Pause ved lav last

Angiver den tid der mindst skal g& mellem hver indskub i lav last

MENU9: Min. Pause ved hgj last

Angiver den tid der mindst skal gd@ mellem hver indskub i hgj last

MENU A: (Ikke i brug)

MENUB:  (Ikkei brug)

MENU C:  (Ikkei brug)

MENU D: Kalibrering af braendselsmotor (kun aktuelt for svingarmsmagasin)

Dette skal fortages fgrste gang kedelen startes op.

Ved kalibrering af motoren maler computeren, hvor lang tid en omdrejning tager. Dette gemmes i styringens

hukommelse, og anvendes til at opdele breendselsmotorens kgreperioder i tidsintervaller.

Tryk pa SET-knappen (kedel pa STOP) og kalibrering foretages automatisk.
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2.6 Indstilling af primaer / sekundzeriuft

Pa den ene side af kedlen er der handtag til at justere luftfordelingen til forbraendningen. Pa C1 og C2 kan
mengden af sekunder luft (overluft) justeres. P4 C4 kan bade mengden af primarluft (underluft) justeres pa

det gverste handtag og mengden af sekunder luft (overluft) justeres pa det nederste. Handtaget kan

fastspandes i enhver stilling mellem min. og max. Se billeder.

Det er vigtigt, at forholdet mellem primar og sekunder luft tilfgres i den rette mangde. Tilfgres der for lidt
eller for meget luft, vil kedlen tilsode. Det kan derfor anbefales, at der foretages en CO, -maling samt maling
af skorstenstraekket. Erfaringsmassigt har det vist sig, at luftspjeeldet kan indstilles efter nedenstaende

(vejledende):

Kedel C1 og C2

Braendselstype Indstilling af sekundzer luft

TRAPILLER/FLIS Ca. Y2 -3/4 max

KORN Ca. 1 cm fra min.* til ¥2 max

* Males pa enden af handtaget

Kedel C4
Braendselstype Sekundzr Luft (nedereste handtag) |Primser Luft (sverste handtag)
TRAPILLER/FLIS Ca. Y2 til 3/4 max Ca. Y2 max
KORN Ca. 1 cm fra min.* til ¥2 max 3/4 max til max
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2.7 Justering af fremforingens slaglaengde for svingsarmsmagasin

Motoren til fremf@gring af braendsel er placeret under kedlens magasin. Slagl&ngden skal justeres til det
aktuelle braendsel. Se tegning, der viser fremfgringssystemets opbygning (kun for kedler med 400 L magasin

eller stgrre).

~

1. Fjederstal stenger

2. Svingarm
3. Afdekningsskaerm
4. Parallelskubber '

Slagleengden skal justeres efter anvendt breendselstype jevnfer skema. Slagleengden er fra fabrikken justeret

til hul 1 pd svingarmen, hul 1 pad parallearmsklodsen og spor 2 pa parallelskubberakslen. Hvis denne

indstilling gnskes @ndret, skal fglgende foretages:

1. Fjern bagpladen under magasinet, hvorved svingarmen kan indstilles.

2. Fjern ogsa afskeermningen af parallelskubber (studsen), der er placeret over bagpladen. Laseskruen Igsnes
med en umbraco nggle, hvorefter bolten lgsnes. Indstil parallelskubberen. Husk, hvis man ikke lgsner
laseskruen, kan man risikere at gdelaegge gevindene pa bolten.

3. Ved justering af parallelskubberen er det vigtigt at sgrge for, at der minimum er 5mm mellem klodsen pa

skubberen og bgsningen lidt l&engere nede pa skubberen.
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Brandselstype Svingarmen Klodsen AKslen Slagleengde
Korn, kul, koks 1 1 2 Kort

og treepiller

Flis' og traepiller 2 2 2 Mellem
Savsmuld 2 2 3 Mellem
Flis® 3 3 2 Lang

N.B. Den ovenstaende tabel forteller hvilket hul man som regel anvender, dog skal det siges, at man skal sa
vidt muligt forsgge at kgre med sa kort en slagleengde som muligt, d.v.s. hul 1 eller 2 pa svingarmen. Dette
giver en mere jevn brandselsindfgring samtidig med en forggelse af trykkraft fra brendselsmotoren.
Tilsvarende skal man huske at justere parallelskubberen saledes, at man opnar min. Smm’s afstand mellem

klodsen og bgsningen.

Svingarm Klodsen pa parallelarmsskubberen

Parallelskubberaksel med skubber

! | visse tilfaelde med flisfyring, skal parallelskubberen stilles i spor 3
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Kapitel 3 Vedligeholdelse og service

En regelmassig vedligeholdelse og service af kedlen har stor betydning for en effektiv drift, god

brendselsgkonomi samt lang levetid for Compact magasinkedlen. Det anbefales, at nedenstdende overholdes.

Ved alle former for opstilling, justeringer og vedligeholdelse af
OBS! kedlen, skal kedlen vere afkglet og strgmforsyningen afbrudt.
Afbryderen skal sikres forsvarligt mod ugnsket ibrugtagning.

3.1 Standsning af kedlen

Dnskes kedlen standset skal fglgende foretages:

Stop af kortere varighed (mindre end 10 minutter)

e Tryk pa stop pa betjeningspanelet. Skubberen fgres automatisk til forreste position mod indfyringshullet.

Stop af laengere varighed
e Tryk pa stop pa betjeningspanelet.
e Afbryd strgmmen pa hovedafbryderen.

¢ Fjern glgderne fra brenderen. Kontroller at brendslet ikke flammer op.

Stop leengere end 10 dage

¢ Som beskrevet ved stop af lengere varighed, samt:

e Fuldstendig renggring af kedlen

¢ Gennemventiler kedlen ved at holde aske- og magasinlagen aben i hele perioden.

¢ Herved modvirkes kondensering af kedlen.

3.2 Dagligt eftersyn

1. Kontroller at kedel brender optimalt.

2. Hvis braendslet har tendens til slaggedannelse, skal slaggen fjernes.
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3.3 Ugentligt eftersyn

1. Tg¢mning af askeskuffen.
2. Rensning af kedlens konvektions system foretages efter behov men start med en gang om ugen . Drej
spiralerne med handsvinget eller brug en boremaskine monteret med gaflen. Derefter tages spiralerne ud,

og rgrene renses med rensebgrsten.(skubbes helt i bund)

N.B. Boremaskinbeslaget kan ogsa benyttes, dog kraver det en kraftig boremaskine.

OBS! Pas pa tilbageslag fra boremaskinen

3.4 Manedligt eftersyn

1. Kedelsiderne skrabes rene. Pa en C1 er det ngdvendigt at fjerne sidestene fgrst. Dette ggres ved at fjerne
topstenen og derefter sidestene. Var opmaerksom pa at pa C1 bestar sidestene af 2 dele

2. Lamdasonden og rggtemperaturfgleren, der sidder i rggkassen téler ikke mekanisk overlast renggring med
stalbgrster o. lign. skal foretages med forsigtighed.

3. Kedlens vandstand efterses pa anleeggets manometret.

4. Pakninger efterses. Det er iser vigtigt, at magasinlagen slutter helt tet. Justér eventuelt lukkemekanismen.

5. Alle hangsler smgres. Frontlagens lukkemekanisme smgres med fed olie pa alle glideflader.

3.5 Inden der taendes op igen

Kontroller fyrboks lagernes pakninger for fejl.
Kontroller at kedlens konvektionsdel (spiralerne) og r@gaftrak er rent.

Rens brenderens luftdyser bade i bund og bagende. Anvend eventuelt en skruetreekker.

3.6 Service

I tilfelde af behov for service - kontakt da Deres leverandgr eller et Passat service-center.
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Afsnit 2
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Kapitel 4 Opstilling oq tilslutning

Dette kapitel beskriver krav til fyrrum, el- tilslutning, rgrtilslutning samt opstilling og klarggring af kedlen.

Passat Compact Magasinkedel er omfattet af afsnit 4 i Arbejdstilsynets forskrifter for Fyrede
Varmtvandsanlaeg (Pub. Nr. 42/1980).
Installation af kedlen skal ske i henhold til Brandteknisk vejledning nr. 32, samt bygningsregelementet

af 1995 og/eller bygningsregelementet for smahuse af 1998.

Ved alle former for opstilling, justeringer og vedligeholdelse af kedlen, skal kedlen vaere afkglet og

strgmforsyningen afbrudt. Afbryderen skal sikres forsvarligt mod ugnsket ibrugtagning.

4.1 Installation med shunt samt ekspansionbeholder

Kedlen er forsynet med vandstudse (1) i begge sider. Den gverste studs i begge sider er fremlgb og den
nederste studs i begge sider er returlgb, der skal dog kun bruges eet fremlgb og eet returlgb. Der er pasat

propper i den ene side som kan flyttes rundt for modsat montering.

Compact magasinkedlen skal veere monteret med termostatstyret shunt, for at holde kedlen varm i bunden.

Retur vandet skal veere pa min. 60°C. Al garanti bortfalder, hvis kedlen ikke er monteret med

termostatstyret shunt. Se fglgende installationseksempel.

1. Passat Compact C1/C2/C4
2. Termometer

3. Anl@gspumpe

4. Shuntventil, 3-vejs termostat FREM
blandeventil

5. Luftudlader

6. Trykmanometer

7. Sikkerhedsventil 2,5 bar

8. Afsparringsventil P RETUR

9. Ekspansionsbeholder/tryktank
10. Vandpatyld /aftap

11. Ikke fast monteret gummislange

Compact magasinkedlen er godkendt til trykekspansion i. h. t. Arbejdstilsynets forskrifter for Fyrede
Varmtvandsanlaeg (Publ. nr. 42/1980).

Ekspansionsbeholderen skal veere monteret saledes, at den star i uafspaerrelig forbindelse med kedlens top.
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4.2 Fyrrum

Fyrrummet skal overholde de foreskrevne regler i Bygningsreglementet og Brandteknisk vejledning nr. 32.
Inden kedlen monteres, bgr De kontakte skorstensfejeren angaende skorsten, rggrgr samt fyrrummets

indretning.

Ved opstillingen skal der vaere friafstand til kedlen foran, bagved og i top for rensning, askeudtag og

pafyldning af breendsel. Se nedenstéende tegning, som viser anbefalede afstande.

500 1000
\

4.3 EL-tilslutning

El-tilslutning af centralvarmeanleaeg skal i alle henseender foretages i overensstemmelse med geldende regler.
Installationen ma kun foretages af en autoriseret el-installatgr.

Der er valgfri indfgring af el-kabel pa begge sider af kedlen ved membramniplerne. Under kedlens magasin er
en multibox med kontakter og jordklemme anbragt. Spzndingen (3 x 400V + N/jord)? tilsluttes her. Kedlen
skal tilsluttes gennem en sikkerhedsafbryder i umiddelbar nerhed af kedlen. Afbryderen skal kunne aflases i

henhold til EN 60 204-1.

250 Hz max. 10 Amp forsikring.
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4.3.1 Kontrol af omlgbsretning pa breendselmotor
Kedlen kan vare leveret med to forskellige typer magasin, spindelmagasin eller svingarmsmagasin,

det fremgar af markeskiltet hvilken type det er.

For svingarmsmagasin

I forbindelse med tilkoblingen kontrolleres
brendstofmotorens omlgbsretning - denne skal altid
vere “mod uret” i pilens retning pa gearets

OMLA2B
udgangsaksel - set ovenfra. Dette kontrolleres
nemmest ved at trykke gentagne gang pa START
knappen, parallelskubberen skal da bevaege sig rykvis

frem mod kedlen. Nar der trykkes pa STOP knappen

skal parallelskubberen kgre helt frem mod kedlen i et
skub. Ggr den ikke det skal to faser byttes rundt.

For spindelmagasin

Her er omlgbsretningen underordnet.

4.4 Brandslukning

Det er en forudsatning for typegodkendelsen, at der tilsluttes brandslukning til magasinet.
Tilslutning skal foretages i henhold til Brandteknisk vejledning nr. 32, der foreskriver at
brandslukning skal besta af et overrislingsanl&g med en vandbeholder pa mindst 20 liter, der er
tilsluttet vandforsyning. Beholderen skal pA COMPACT kedlen vere en trykbeholder med membran
eller en hydrofor. Mellem vandforsyning og beholder skal veere monteret en kontraventil, der sikrer

at man har 20 1 vand under tryk til radighed ved evt. tilbagebrand, hvis vandforsyningen svigter.
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4.5 Rogqror- oq skorstenstilslutning

Kedlen er forsynet med rggstudse i begge sider. Afdekningen kan byttes rundt for valgfri montage. Det er
vigtigt, at r@grgrets lengde er kortest muligt, for at undga ungdig nedkgling af rgggassen. Ofte er det
fordelagtigt, at isolere rggrgret med 50 mm brandbatts. Desuden bgr rggrgret have en stigning pa ca. 10
grader.

Som tidligere nzvnt skal skorstenstreekket vaere mellem 0,5-1,0 mm V.S. (5-10 Pa). Er trekket stgrre, skal
der monteres en trekstabilisator i rggrgret. Er trekket mindre, skal skorsten forbedres - eventuelt ved brug af

en rggsuger.

Det er tilladt at tilslutte flere kedler til samme skorsten. Skorstenen bgr vaere dimensioneret efter den totale
indfyrede varmeeffekt. Den skal i gvrigt altid vere udfgrt i overensstemmelse med Bygningsreglementet samt
Miljgministeriets bekendtggrelse.

Det fglgende skema viser en oversigt over de skorstensstgrrelser Passat Energi anbefaler:

Type |Max. afgiven Hgjde til rogrer | @ rogafgang | Min. ISO-kern @ Min. Indvendig @
effekt Kw mm mm mm ved ved rustfri

skorstenshgjde 6 mtr | elementskorsten

C1 11 1050 133 150 150

C2 23 1190 160 150 150

C4 42 1335 160 175 175
4.6 Klargering af kedlen

Nar kedlen er opstillet efterspeendes de 5 bolte som holder kedlen og magasinet sammen ( 3 af
boltene sidder inde i magasinet, de to andre nedenunder magasinet). Tatningslisterne i magasinlaget
og kedeldgren efterses, det er meget vigtigt at de slutter helt tet. Et passende braendsel fyldes i
magasinet, bemaerk at breendselsniveauet aldrig ma komme under overkantet af de skra

bundplader.
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Kapitel 5 Inden opstart

5.0 Medleverede losdele

Lgsdelene, som ligger i akseskuffen, skal monteres i overensstemmelse med oversigtstegning 1. Se

de naste sider for en naermere beskrivelse heraf.

5.0.1 Braendselsindlaeg (Monteret fra fabrikken)
| — Indlegget hindrer braendslet i, at “flyde” ud i breendkamret ved egen kraft.
. ' Indlzgget vil normalt veere monteret fra fabrikken.
» Brandselsindlegget er monteret i magasinet pa veggen mod kedlen nede

ved indfyringsabningen. Ved fyring med korn senkes indlegget i bund ved

at Igsne bolten og skubbe indlaegget ned.

5.0.2 Askebremse (Monteret fra fabrikken)
Askebremsen skal monteres for enden af breendkamret.
Bruges til at forhindre uforbraendt brendsel i at blive

skubbet ned i askeskuffen.

5.0.3 Rogslag (Monteret fra fabrikken)

Ragslaget monteres ved at skubbe det pa plads gverst i kedlen
ud mod fyrlagen. Dette bruges til at forhindre rgg og flammer

i at skyde udad nar kunden abner lagen til breendkamret.
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5.0.4 Fjederstalstaenger (Kun i svingarmsmagasin)

NB. Kun for 400 L magasin og stgrre.

B | Ved fyring med flis (kun C4) kan det vere ngdvendigt at

montere fjederstalstengerne pa skubberne i kedlens

magasin . Herved modvirkes brodannelser i magasinet.
Fastspendes med umbraco-nggle.

Vigtigt! Fjederstalsteengerne skal ikke monteres ved
andre brendselsformer.

Der leveres 2 stykker per skraber, dog ikke til den forreste skraber.

5.0.5 Brandslukningsudstyr (skal monteres)

Udstyret monteres pa magasinet og skal tilkobles en
vandbeholder pa mindst 20 liter (se bilag 3) I tilfeelde af
tilbagebrand i magasinet sprgjtes der vand pa brandslet ved
indgangen til brandkamret. Man kan risikere, at skulle tgmme
magasinet for vadt breendsel hvis ikke det kan skubbes ind i

brandkamret. Husk at teetne rundt om rgret hvor det gar ind i

magasinet, med et passende fugemateriale.

Handsvinget (1) bruges til at dreje spiralerne i rgrbatteriet manuelt. Man kan ogséa anvende en boremaskine
ved hjelp af beslaget (2). Askeudskraberen (3) bruges til at témme braeendkammeret for glgder nar man vil
slukke for kedlen.

-39 -



5.1 lltstyring

Er kedlen leveret med iltstyring medfglger fglgende.

¢ [ltsonde skal monteres over rgrbatteri med flange, mgtrik og pakninger.

e [ltstyringsboxen skal monteres bag venstre sideplade og stik skal tilsluttes.

Oversigt over komponenter

Iltsonde m. kabel

Flange, matrik og pakninger

litstyringsbox m.

kabel og stik
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5.1.1 Montage af iltstyring

Montagen foretages efter fglgende vejledning:

e Aben laget over rgrbatteriet og afmonter blindplade.

Blindplade

e Afmonter venstre sideplade og skub sonden op fra bunden af kabelrgret

e [ltsonden skubbes op nede fra gennem det indlagte rgr.
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Iltsonden klar til montage. HUSK at afmonter plastkappe.

Monter filt pakning pa iltsonde.
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Paset flange pa iltsonde.

Paseet filtpakning.
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e Pasat mgtrik, som spandes med finger.

¢ Flange monters med 2 M6 bolte.
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De 2 stikforbindelser under magasinet som ikke er tilsluttet findes frem:

Kab‘e_ii!br

Monter iltstyringsbox pa bundrammen med vedlagte skruer.
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Stikforbindelserne fra iltsonden og de 2 lgse stik tilsluttes iltstyringsboksen, fastggr de Igse kabler:

5.2 Idriftsaetning af iltstyring

Iltstyringen er nu feerdigmonteret, men fgr idriftstning skal styringen omprogrammeres til
iltstyring.

Pa typeskiltet aflaeses om kedelen er udstyret med spindelmagasin eller svingsarmsmagasin.
Se i gvrigt “Indstilling og funktion” hvor styringen gennem gaes detaljeret.
Omprogrammering ggres let pa fglgende made:

Der skal vaere spanding pa styringen, og kedlen skal vare stoppet.

Spindelmagasin Svingsarmsmagasin
Tryk PIL ned Tryk PIL ned
Tryk SET (menubillede skifter til AO0O) Tryk SET (menubillede skifter til AO0O)
Tryk PIL HOJRE (1gang til menubillede = B000) | Tryk PIL HAJRE (1gang til menubillede = B0O0O)
Tryk SET Tryk SET
Tryk PIL OP (11 gange til menubillede = BO11) Tryk PIL OP (1 gange til menubillede = BOO1)
Tryk SET Tryk SET
Nu er styringen @ndret til iltstyring Nu er styringen @ndret til iltstyring
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Kan der inden for kort tid (max en halv time) aflases ilt procenter pa over 10 % er iltstyringen

monteret korrekt, er der glgder i kedlen skal lagen over r@grgrene sta aben, indtil de 10% er aflzst.
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Kapitel 6 Optending samt fyring med forskelligt braendsel

6.1 Optaending

Kedlen er fra fabrikken indstillet i styringen sa der umiddelbart kan fyres op med trapiller, men der vil ogsa
kunne tendes op med andre typer brendsler. Dette vil dog hurtigt kraeve en justering af indstillingerne i

styringen (se afsnit “Indstilling og funktion”). Ved optending fglg da nedenstaende.

1. Indledningsvis kontrolleres, at centralvarmesystemet er pafyldt vand, og at vandet kan cirkulere frit.

2. Brandsel pafyldes magasinet og magasinlagen lukkes.

OBS! Magasinlagen skal ved drift ALTID veeret fuldstzendigt lukket!
Brug aldrig lighter, stearinlys eller anden lyskilde med aben flamme

nede i eller i naerheden af magasinet nar det star abent p.g.a. eksplosionsfare

Brendstoffremfgringen til breenderen sker ved, at betjeningspanelets “START” aktiveres gentagende
gange eller holdes inde. Der skal vere ca. 0,5 kg breendsel i breenderen ved optending.

3. Lag grus/jord pa askebremsen, sa der dannes en lille “forhgjning”. Der skal palegges grus/jord svarende
til, hvad der kan ligge pa forkanten af en skovl. Dette skal kun ggres ved opstart, for at sikre at brandslet

er forbraendt inden det falder 1 askeskuffen.

3. Tend brendslet, v.h.a. avispapir eller teendbriketter, sa langt tilbage i breenderen som muligt.

Anvendelse af brendbare vasker er forbundet med stor fare, og ma ikke anvendes.

5. Kontroller at breendslet er antendt i hele breenderens bredde.

6. Nar ilden breender klart, lukkes frontlagen.

7. Nar kedlen er varm og den gnskede fremlgbstemperatur er naet, kontrolleres at rggtemperaturen er min.
140- 160°C. Er den ikke det fjernes nogle af spiralerne i rggrgrsbatteriet. Dette ggres ved at traekke spiraler

op, begynd med dem teettest pa magasinet.

6.2 Braendsel

Compact magasin-kedlen er ideel til fyring med forskellige granulater sa som flis, treepiller, korn. Kedlen er

konstrueret til breendsel med optil 25 % fugtighed (athngige af breendselstypen) og kornstgrrelse op til 30 x
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30 x 30 mm. Braendslet mé ikke indeholde PVC og andre syrefremkaldende produkter - i sa fald bortfalder al

garanti.

Generelt gelder, at jo lavere breendselets fugtighed er, jo bedre udnyttes brendslet, da der ved forbreendingen
anvendes mindre energi til fordampning af vand.

Dog vil varmeoverfgrslen forbedres ved et vist vandindhold i rgggassen.

Det fglgende skema giver et oversigt over hvor egnet kedlen er til at fyre med de forskellige breendslets typer,

hvor 1 betyder uegnet og 5 betyder perfekt.

Egnethed
Traepiller 4-5
Korn 2-4

Flis 25% vand (kun C2/C4) (3 -5

Braendslets egnethed afh@nger af dets breendvardi og ensartethed. Forskellen i breendveardier skydes
overvejende forskel i forholdet mellem brandbart, organisk stof og ikke-brendbare mineraler (askeindholdet)

i brendslet. Askeindholdet i korn kan f.eks. vere 10 -15 gange hgjere end i trapiller.

Trepiller: Ravaren til treepiller er savsmuld, spaner m.v. fra traeindustrien. Der kan kun anvendes tgrre
ravarer, og pillerne er derfor et meget tgrt breendsel; vandindholdet ligger typisk pa 6-8%. Trapiller har en
hgj brendverdi og er et meget ensartet breendsel, d.v.s.,. Det giver fglgende fordele:

1. Fra pafyldning til pafyldning skal der ikke justeres pa anleget.

2. Vedligehold minimeres og kan fastlegges med fast intivaler.

Korn: Korns egnethed varierer en del, men har typisk en hgj brendverdi. Egnetheden kan variere udfra

kornsort til kornsort, men som regel er hvede den bedst egnede sort. Ved fyring med korn kan man opleve
slaggedannelse eller let flydende slagge. Trods korns hgje breendvardi kan der ikke forventes den samme
varmeeffekt som med treepiller. Slaggen kan forebygges ved tils@tning af nogle handfulde foderkalk til et

magasin, eller ved opblanding med ca. 25% trepiller.

Flis: Flisets egnethed varierer meget, idet flis generelt har en hgj brendverdi, men afthanger af hvor fint og
tgrt materialet er. Trods anvendelse af fint flis kan der forekomme “stikkere”, der ggr det mindre let at styre
forbreendningen. Flis kan bygge bro henover skubberen, hvorfor skubberen pa svingarmsmagasiner kan
forsynes med fjederstalstenger, se neermere beskrivelse heraf. P4 C2 spindelmagasiner er dette ikke

ngdvendigt.
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Afsnit 3
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Kapitel 7 _Fejlfinding

Generelt gelder fglgende “tommelfingerregler’:

e Blaserhastigheden er for hgj, hvis der bleses uforbreendt breendsel frem pa risten. Tilsvarende er
“stjernekastere” (uforbreendt smuld) tegn pa en for hgj bleserhastighed.

¢ Braendselsmangden er for stor, hvis forbrendingen sker langt fremme i breenderen; breendslet skal
antendes, nar der det skubbes frem til brenderen og veare aske, nar det nar askeskuffen. Ved korrekt
indstilling skal glgdelaget veere ca. midt i breenderen.

e Tlden skal vare lysorange og klar i spidsen af flammen, stenene og rg@grgrerne skal lysegra .

Rgggastemperaturen bgr veere min 140-160° C , er den ikke det fjernes nogle af spiralerne i

rggrgrsbatteriet. Dette ggres ved at traekke spiraler op, begynd med dem teettest pA magasinet.

7.1 Intet lys i styringen

1. Kontroller om en sikring er sprunget.

2. Kontroller om HFI-releet er udkoblet/udkobler - i sa fald tilkald autoriseret personel.

3. Kontroller, om overophedningstermostaten er udkoblet. Den kan genindkobles nér kedlen er afkglet, ved
at afskrue plastheetten gverst pa kedlen og trykke knappen ned. Overophedningstermostaten er tilkoblet pa
steerkstrgmsiden. Ved udkobling af denne brydes al spaending til kedel.

7.2 Kedlen skyder (pulserer)

1. Brendselsmengden er for stor / gg pausen mellem indfyringerne eller gg bleserens hastighed

7.3 Rogq og fugt i magasinet

1. Luftmengden er for stor, sd rg@gen presses op i magasinet / Kontroller om der er undertryk i kedlen

2. Glgderne kan vare treengt ind i magasinet. Aktiver STOP pa betjeningspanelet og fjern glgderne i
brenderen. Tgm herefter magasinet fuldstaendigt. Pa svingarmsmagasinerne kan man aftage
renselemmen).For spindelmagasinerne afmonteres motorkonsol og magasin tgmmes, inden der startes op
igen

3. Pakningen mellem magasin og kedel slutter ikke teet / Skiftes af installatgren.

7.4 Bla roq fra skorstenen

1. Luftmangden er for stor til breendselsmangden. Skru op for breendselsmangden eller ned for luften.
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7.5 Sort roq fra skorstenen

Luftmangden er for lille til brendselsmangden. Skru op for luften eller ned for brendselsmangden.

7.6 Lys i alarm-ruden

1. Fejlen rettes.
2. Tryk “STOP”.
3. Tryk “START".

7.7 Termisk udfald (overophedning)

Overophedningstermostaten er tilkoblet pa sterkstrgmsiden. Ved udkobling af denne brydes al spanding til
styringen. Fejlen afhjalpes ved at skrue plasthatten af termostaten som sidder oven pa kedlen og trykke

knappen ned nér temperatureren er faldet sikkerhedskontaktoreren vil da indkoble.

7.8 Opstart efter netsviqgt

Efter netsvigt vil kedlen automatisk starte op igen, hvis den aktuelle rggtemperatur er over den indstillede
Rggtemperatur for automatisk opstart (MENU 4, fabriksindstilling 50°C). Er dette ikke tilfzeldet, vil kedlen
stoppe.

Hyvis en tast aktiveres inden fem sekunder efter, at spendingen er kommet igen, annulleres den automatiske

opstart.

7.9 Kedlen korer for meget i pausefyring

I perioder hvor ens forbrug stadig er meget lav kan kedlen kgre meget i pausefyring. Dette skyldes, at kedlen

producerer for meget varme i forhold til Deres forbrug. For at 1gse problemet kan man ggre det fglgende:
® Nedsatte breendsels- og luftmangden i program 1.
® Ved iltstyring nedsattes max. Blaeserhast. i program 1.

® Hyvis dette ikke far fremlgbstemperaturen ned og kedlen til at kgre i program 0 kan man fjerne nogle af
spiralerne i rgrbatteriet. Dette ggres ved at treekke en rakke spiral op, begynd med dem tettest pa

magasinet.
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7.10 Fugt ved askeskuffen

Hvis der findes fugt i brendkammeret under askeskuffen kan det veere tegn pa, at retur vandet er for koldt.
Dette kan medfgre tering og hermed en nedsettelse af kedlens levetid. Maling af returvandet skal foregar sa

teet pa kedlen som muligt, det ma ikke veere under 60°C. Dette sikres med en termoshunt.

7.11 Stoj fra braendselsmotoren

Hvis der kommer stgj fra breendselsmotoren kan det vere tegn pa, at et af relaene til denne er defekte. Hvis
dette er tilfeldet skal man skifte alle relaerne pa styringsprintet ud. Dette ggres ved at fjerne frontpanelet pa
styringen og erstatte dem der sidder pa printet. SERVICEMONT@R ANBEFALES.

Undgé at anvende kedelen igen fgr, releeerne er udskiftet da motoren ellers kan blive defekt.

7.12 Braendselsmotoren korer konstant

Hvis breendslesmotoren bliver ved med at skubbe brendsel ind i brendkammeret kan arsagen

skyldes 2 ting.

1. Faserne er byttet om. Dette vil fgre til, at motoren vil kgre i den forkerte retning. (Kun pa
svingarmsmagasiner)

2. Motoren ikke er kalibreret. Dette ggres ved at sgge frem til program D og tryk pa “set” knappen.

(Kun pa svingarmsmagasiner)

7.13 Braendselsmotoren korer fast

Hvis brendselsmotoren kgrer fast kan det skyldes at brendslet har pakket sig foran eller bagved

skubberen. Hvis man ikke kan fa det Igst ved at rode i det med en stang ma magasinet tgmmes.

7.14 Efter tilbagebrand i magasinet.

Det kan skyldes at magasinet er gaet tomt. Breendslet bgr aldrig komme langere ned end til de skra

bundplade, En anden arsag kan ogsa vere at at kedlen kgrer udelukkende i pausefyring.

Hvis der har veret brand i magasin, og ildsluknings anleg har veret aktiveret,
vil alt breendsel i magasinet vaere vadt og kan ikke bruges til fyring. Afbryd strgm til kedelen,

afmonter elkabel til motor

-B3 -



Magasinet skal nu tgmmes. Pa et spindelmagasin ggres det lettes ved at afmontere motorkonsolet
under magasin. Pakningen pa konsolet skal skiftes hvis den er defekt.

Pa et svinarmmagasin kan det vad braendsel tages ovenud eller den lille plade bagpa kan taget af.
Magasinet tsmmes ud og ggres rent. Bleseren afmonteres, skru de 4 mgtrikker der holder
blaesermotoreren . Pakningen pa konsolet ind til blaeserhjul ma ikke vare defekt. Der kan vaere vand
i blaeserhus dette skal tammes og renggres. Blasermotor kan nu monteres.

Der kan nu fyldes breendsel i magasinet.

7.15 Styringsprogrammer

Computeren indeholder 4 forskellige styringsprogrammer. Indstillingen skal kun @ndres hvis man
pa et tidspunkt veelger at udstyre kedlen med iltstyring, eller vil tilbage til 3-trinsstyring. Hvilken

styringsversion der passer til kedlen kan aflesses i nedenstaende skema

Magasintype Svingarmsmagasin Spindelmagasin
[ltstyring Nej Ja Nej Ja
Styringsver. A 001 B 001 A 011 B 011

Magasintypen kan afleses pa typeskiltet.

For at vaelge den rigtige styringsversion ggres fglgende:
— Displayet skal vise aktuel fremlgbstemperatur
— Tryk pa PIL NED og derefter pa SET
— Med PIL FREM /TILBAGE valges menu A eller B
— Tryk pa SET
— Med PIL OP eller PIL NED velges det rigtige nummer

— Tryk pa SET nar det rigtige styringsversion sta i displayet.
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Kapitel 8 Ekstra Udstyr

Automatisk pafyldning af braendsel fra ekstern silo/lager: Kedlen kan monteres med pafyldningsstuds

cellesluse. Herved kan brandslet transporteres automatisk via snegle fra en silo/lager til kedlens magasin.

Rekvirer eventuelt specialbrochure.

Traekstabilator: Skorstenstraek skal veere 0-1 mm V.S. (0-10 Pa). Er treekket stgrre, skal der monteres en

treekstabilisator pa rg@grgret.

Silo: Uden- og indendgrs siloer til opbevaring af braendsel som flis, korn, trepiller og savsmuld. Leveres i

mange stgrrelser. Rekvirer eventuelt specialbrochurer.

Passat specialveerktgj: Renseverktdj til kedlens rggrgr. Monteres i boremaskine.

Passat afsodningspulver: En ren kedel sikrer en effektiv varmeoverfgring og giver derved en bedre
udnyttelse af breendslet. Saledes kan 1 mm sodbelegning give op til fem procent hgjere breendselsforbrug.
PASSAT afsodningskemikalie fjerner kemisk sodbel@gningen. Selv harde beleegninger, der ikke kan
fjernes mekanisk, bliver porgse og falder af. Afsodningskemikaliet skader ikke kedel og skorsten.
Tvartimod, kemikaliet udvikler ammoniak, som nedbryder svovlsyren og derved beskytter kedlen mod

tering.

Ilt-styring: PASSAT Iltstyring bestar bl.a. af en iltsonde der maler ilt-indholdet i régggasserne og trinlgst
regulerer dosering af luft og braendsel saledes, at man konstant opnar en optimal forbreendning. Fordelen
med denne styring er, at der er en del faerre parametre som skal indstilles for at opna optimal drift. Ved
varierende breendselskvalitet vil kedlen automatisk kompensereherfor, og derved opnas hgjere

virkningsgrad.

Ned-droslingsszet (kun for C2 og C4): Dettes funktion anvendes til at nedsztte kedlens ydelse séaledes, at
man kan bruge kedlen leengere, i perioder, hvor ens varme forbrug er lav og hermed undgér at kedlen

kgrer i pausefyring. Sattet bestar af:

1 saet Smallere parallelskubber end normalt

2 stk. Side indlag for magasinet.

1 stk. Blaserhjul med mindre vinger end normalt.

4 stk. Stenindlag til brender

6 stk. Bolt M8 m/skive for montage af side indleg i magasin, (8 stk. ved C2-400).
1 stk. Hgjdereduktion for indfyringsabning med brandbats.
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Kapitel 9 Tekniske data

9.1 Teknisk information

Compact magasinkedel er afprgvet og godkendt pa Prgvestationen for mindre Biobrandselskedler
Nedenstaende tabel viser prgvningsresultaterne fra typegodkendelsen samt generel teknisk information. C2 og

C4 er udover typeafprgvningen prgvet og godkendt i henhold til EN303-5.

C1 c2 C4
Treepiller Treepiller Treepiller Korn
EN-303-5 EN-303-5
Kedelklasse i.h.t EN 303-5 - 3 - -
Nom. ydelse (kW) 11 23 42 36
Minimum ydelse (kW) 3 6 12 11
Rgggastemp. ved nom. ydelse (°C) 143 160 157 135
Rgggastemp. ved min. ydelse (°C) 72 83 82 75
Rgggasvolumenstrgm ved nom. ydelse (m%t (fugtig ved Trgc)) 31 62 136 -
Rgggasvolumenstrgm ved min. ydelse (m’/t (fugtig ved Trgc)) - 20 - -
Brandselsforbrug ved nom. ydelse (kg/t) 2,6 5.65 9.83 10.51
Virkningsgrad ved max. ydelse 82 86 88 88
Virkningsgrad ved min. ydelse 79 84 87 87
Hedeflade (m?) 1.9 2,5 4,0
Vandindhold i kedel (L) 55 60 110
Prgvetryk (bar) 4,0 4,0 4,0
Arbejdstryk (bar) 2,5 2,5 2,5
Vandsidemodstand - - -
Arbejdsomrade for driftstemperatur (°C) 60-90 60-90 60-90
Returvandstemperatur min. 60 60 60
Diameter af rggafgangsstuds (mm) 133 160 160
Ngdvendigt rggtraek (mmVs) 0,5-1,5 0,5-1,5 0,5-1,5
Magasinvolumen / liagedimension 400 / 640x398 400 / 640x398 400 / 640x398
(liter / 1zngde x bredde) 650/ 640x398 650/ 640x398
1000 / 600x597

Effektforbrug (W) 145
Elektrisk tilslutning 3x400V +N/jord 50Hz 10A
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9.2

Udvendige mal

B2

~_
Cl C2 C4

Magasin (liter) | 400 400 650 400 650 1000

H: Hgjde (mm) | 1520 1520 1890

B;: Bredde (mm) | 515 500 650

B,:  Bredde magasin 648 680 915
(mm)

L;: Lengde (mm) | 460 580 690

L,: Lengde (mm) | 720 720 1150 900 1150 | 1230
(m/skubber)

L;: Laengde (mm) 130
(m/handtag)

L,: Laengde (mm) | 625 715 820

L,+L,: Total l&engde 1515 | 1615 | 1865 | 1720 | 1970 | 2050
(mm)

Vegt (kg) 450 500 575 665 740 840
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C1 C2 C4

E: Hgjde rogror mm 1050 1185 1335
C: Hgjde frem mm 1003 1145 1245
D: Hgjde retur mm 360 335 335
G: Langde rggrgr/retur mm 435 515 625
F: L®ngde frem mm 295 310 400
R: Diameter rggrgr mm 133 160 160
T: Rortilslutning RG" 1" 1" 1"
Hedeflade (m°) 1,9 2,5 2,5
Prgvetryk (bar) 4,0 4,0 4,0
Arbejdstryk (bar) 2,5 2,5 2,5
El-tilslutning 3x400V + | 3 x400V + | 3 x400V +

N/Jord N/Jord N/Jord
Effektforbrug (W/h) 100 145,0 145,0
Vandindhold i kedel L) 55,0 60,0 110,0
* Anbefal. min. Skorsten (indv. dia. mm) ¢ 150 ¢ 150 ¢ 175

* Hgjde af skorstenen er bestemt af det omliggende terran.

-58 -




9.3 Elektroniske komponenter

9.3.1 Betjeningspanelet

Ved opstart vises styringens versionsnummer i displayet de fgrste 1-2 sekunder.

Processor-printet er tilsluttet via fladkabel til rele-printet. Ved montering/reparation ma printet ALDRIG

haenge i fladkablet.

Vedrgrende tilslutningsklemmer pa rele-printet henvises til specifikation for ind- og udgange. Se side

9.3.2 Termokontakt breendselsmotor

Kontakten er udfgrt som en brydefunktion og skal ved normal drift vaere sluttet.

Hyvis termokontakten brydes under drift deaktiveres alle releeer og blaesermotoren stopper. Statusindikeringer

slukker samt “STOP” og “TERMOFEJL” lyser i alarm-ruden pa betjeningspanelet.

Fejlen rettes ved at trykke “STOP”, hvorefter kedlen kan startes igen, nar motoren er kold.

9.3.3 Braendselsmotor aftaster

Denne indgang er udfgrt som en induktiv aftaster, der aktiveres, nar braendselsmotoren drejer rundt.

9.34 Overophedningstermostat

Overophedningstermostaten er tilkoblet pa sterkstrgmsiden. Ved udkobling af denne brydes al spanding til
styringen. Fejlen afhjalpes ved at fjerne plastheatten pa termostaten(se oversigtstegningen) og tryk knappen
ned. Sikkerhedskontaktor indkobler.

Internt i styringen findes to sikringer, der daekker bade styrestrgm, bleser og forsyning til computer. De er er
anbragt pa releekort og ma kun udskiftes af autoriseret personale. Der er anbragt fire stk. reservesikringer i

panel.

9.3.5 Magasinlage kontakt

Denne er udfgrt som en kodet magnet og skal ved "lage lukket" veere aktiveret.
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9.4 Tekniske data

Driftsomgivelsestemperatur

Omgivelses-temperatur |-20 - +50° C
lager
Omgivelses-temperatur |-10° C - +45° C

drift

Ngjagtighed

Fremlgbstemperatur

20°C-120°C +/-1°C

Rggtemperatur

20°C-300°C +/-3°C

Iltmaler indgang

0mA - 20 mA +/-0,1 mA

Max og min spanding

Forsyningsspaending

220VAC +15% /-10%, 50/60Hz
400VAC
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Bilag

Bilag 1 Styklister
TYPER POS |BENAVNELSE |FABRIKAT TYPE PLACERING
C1/C2/C4 Mini - box FISKARS MI100/100G Konsol bag
skerm
C1/C2/C4 Q1 Kontaktor TELEMECANIQUE |LCl1 - D09 - Minibox
220/230 V 50 HZ
C1/C2/C4 S1 Overhedstermo- | FIRT STB783 T80 Fremlgb
stat
C1/C2/C4 X2-6 | Multistik/ bgsning | WIELAND/ Assorteret Konsol bag
5 stk BRAMBERG skerm
C1/C2/C4 Siliconekabel Miltronic BIHF-J / BIHFZ-J Relzkort
multistik
C1/C2/C4 Elektronik styring | PASSAT KK 801452-1-M Front Kedel
C1/C2/C4 Relzkort PASSAT KK 901452-2L-M Front Kedel
C1/C2/C4 F1 Styrestrgmssik- Assorteret 5x20 mm Treg 2A Relakort
ring
C1/C2/C4 FI1A Sikring Assorteret 5x20 mm Relakort
Treg 160 mA
C1/C2/C4 B1 Termofgler JUMO PT 100 Rpgafgang
rggafgang (20-400C)
C1/C2/C4 B2 Termofgler JUMO PT 100 Fremlgb
Vand (20-200C)
C1/C2/C4 B3 Induktiv SCHoNBUCH IOCT 1214 02Z Motor
M1
C1/C2/C4 B4 Induktiv Schmersal BNS33-1-2187 Léage magasin
C1/C2/C4 F2 Termofgler Indbygget i motor Motor
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MOTOR OG GEAR

C1/C2/C4 M1 | Brandstofmotor pa MEZ TAATIMO4K 400 liter
spindelmagasin 0,25KW 1350 rpm
C1/C2/C4 Gear pa spindelmagasin | SITI M140FPB1 400 liter
HF/14 7,5/1 cc
Cl1/C2/C4 M1 | Brendstofmotor pa LAFERT |ST 80 S6 HR 400 liter
svingarmsmagasin 0.55 kW 900 o/m [ 650/1000 liter
C1/C2/C4 Gear pa svingsarmmag. | PUJOL LBC 8780 ¢19 400/650/1000 L
C1/C2/C4 M2 | Forbrandingsbleser AEG EB95C28/2 1x220V 75 W
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Bilag 2 Godkendelse til trykekspansion

Q_f_? Arbejdstilsynet

Landskronagade 33
2100 Kegbenhavn @

Telefon 3915 2000
www.arbejdstilsynet.dk

Passat Energi A/S

Vestergade 36 Vores sag 1996-210-94

@rum Vores ref. G. Agersnap
Direkte tlf. 39152368

8830 Tjele Direkte fax. 39271488

1. februar 1999

Ang; opstilling af Passat Compact Magasinkedel C1, C2 og C4 i for-
bindelse med mindre, lukkede anleg i henhold til Arbejdstilsynets
forskrifter for Fyrede Varmtvandsanlag. (publ. 42/1980).

Med henvisning til tidligere sagsbehandling samt seneste brev af 7. december
1998 angiende opstilling af ovennavnte biobrendseiskedier i forbindelse med
mindre lukkede varmeanleg med trykekspansion, meddeles, at Arbejdstilsynet
har gennemgdet det af Dem fremsendte materiale og kan acceptere at Passat
Compact magasinkedler typerne C1, C2 og C4 kan omfattes af afsnit 4 i Ar-
bejdstilsynets forskrifter for Fyrede Varmtvandsanlag , publikation 42/1980.

Det er en forudsztning, at al indfyring 1 kedlen skal foregd via stokeranlzgget og
der kun anvendes de 1 instruktionen nzvnte brandselstyper. I modsat fald skal
anlagget etableres med dben ekspansion. (Jevnfer publikation 42/1980 afsnit 2.)

Denne afgorelse er baseret pa det ved den tidligere sagsbehandling forelagte ma-
teriale, Passat Compact Magasinkedel C1 - C2 - C4 Instruktionsbog udgave
25.09.98 S 12.2 samt DTI provningsrapport nr.: 300-ELAB-0264 af 1998.05.04.

Der er endvidere lagt vagt pa, at indfyringen med fast brandsel sker pa en sadan
made, at fyringen kan stoppes gjeblikkelig samt at kedlernes sikkerhedskreds er
hardtfortradet og uathengig af PLC/PC styring.
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Bilag 3 Brandslukningsanleeq
Komponent oversigt for brandslukningsanlceg.

Trykeksp.beholder og kontravent er ikke standard medleveret.

Trykbeholder

Galv tee 17x3/4”x3/4”
ontraventil %” messing
ippelrgr 347x400
andfilter
ermovandventil

Fgler

Rgr med sprinkler

Vand tilslutning
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