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Forord

Tillykke med Deres nye Passat Compact magasinkedel!

PASSAT Compact magasinkedlen er, efter manges mening, det bedste biobramdsel s kedel anlagg pa
markedet i dag. PASSAT Compact magasinkedlen sikrer en effektiv, miljarigtig og skonomisk
forbraanding af biobramdsel. Arsagen hertil er kedlens hgje virkningsgrad, lave emissionsvaardier
samt avancerede styring.

Nar De modtager kedlen er den frafabrikken indstillet i styringen sa der umiddelbart kan
fyres op med traepiller.

For at sikre optimal nytte af Deres nye kedel anbefaler PASSAT ENERGI at instruktionsbogen
gennemlaeses far ibrugtagning af kedlen.

For at lette brugen og @ge overskueligheden er manualen delt op i 3 hovedafsnit nemlig:
Afsnit 1. Kap. 1-3 Styring, betjening og vedligehold

Afsnit 2: Kap. 4-6 Opstilling, opstart og braandsel styper

Afsnit 3: Kap. 7-9 Feifinding, ekstra udstyr og eldiagrammer
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CE-overensstemmelseser klaering

Fabrikant:
Firmanavn: Passat Energi A/S
Adresse: Vestergade 36
Postnr/By: 8830 Tjele
Land: Danmark
Telefon: 86652100
Fax: 86653028
Web: www . passat.dk

erklearer pa eget ansvar, at fglgende produkt:

Maskine:
Magke: COMPACT magasinkedel
Type: Cl-C2-C4
a) er fremstillet i overensstemmel se med maskindirektivets, 89/392/EQF senere andret

ved 98/37/EQF, indeholdende krav vedrgrende indretning af tekniske hjad pemidier,

er fremstillet i overensstemmelse med dei direktiv 89/336/EQF fastsatte krav vedragrende
elektromagnetisk kompatibilitet, samt de i lavspaandingsdirektivet 73/23/EQF fastsatte krav vedrgrende
elektrisk materiel pa maskiner.

b) er fremstillet i overensstemmelse med f@lgende standarder:

- DS/EN 292-1 vedrgrende maskinsikkerhed

- DS/EN 292-2 vedrgrende maskinsikkerhed

- EN 60204-1 vedrgrende elektrisk materiel pa maskiner
- EN 50082-1 Generisk standard

- EN 50082-2 Generisk standard

Erklaringens under skrift:

Titel: Teknisk chef

Navn: Saren Tylvad

Firma: Passat Energi A/S
Dato Underskrift
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Kapitel 1 Passat Compact magasinkedel

1.1 Ordliste

Idet der kan vaae nogle begreber i denne instruktionsbog som De ikke er bekendt med har vi lavet fglgende

ordliste for at |ette |aesningen.
Breendvaer di: Breendvaardien angiver hvor meget energi braandslet indeholder eller hvor meget varme
man teoretisk kan faude af bresdset. Man taler om evre og nedre brasdveadi. @vre braandvaadi
anvendes typisk pa varmevagker, hvor man udnytter den varme vanddamps energiindhold i reggassen ved
at kondensere dampen. Pa almindelige biobramdsel skedler anvender man altsa den nedre braendvaardi.
Fremlgbstemperatur: Temperaturen pa vandet nar det forlader kedlen ud til resten af anlaggget.
Menuer: Der findes mange indstillingsmuligheder i Compactens styring. For at gare disse overskuelige, er
indstillingerne opdelt i menuer. Menunummeret visesi displayet.
Pausefyring: Nar kedlen bliver for varm pa grund af et for lavt forbrug, holder den en pause sdledes at
temperaturen i kedlen kan faldeigen, d.v.s. blaeseren stopper. Denne procedure kaldes for pausefyring.
Returvandstemper atur. Temperaturen pavandet der kommer retur til kedlen.
Reggastemperatur: Temperaturen paragen nar den forlader kedlen.
Setpunkter: Et setpunkt er en indstillelig veerdi. Det kan f.eks. vaare setpunktet for freml gbstemperatur,
som kan indstilles viatasterne pa styringspanel et.
Shunt: En rarforbindel se mellem fremlgbet og returen sdledes, at noget af fremlgbsvandet bliver
blandet med returvandet. Pa denne made holdes kedlen varm i bunden (min. 60°C) og dermed
forhindres dannelse af kondensvand som kan fare til tearing. Passat kreever termostatstyret shunt
for at opretholde garantien.
Slagge: Harde klumper af forbraandt braadsel, sdsom korn, tragoiller, m.m., hvis dannelse skyldes en
kemisk reaktion under forbramdning. Kan opsta hvis der f.eks. er bark, jord eller sand i tragillerne

Virkningsgrad: Et ma for hvor god kedlen er til at udnytte energien i brasdslet.



1.2 Qversigtstegning

Compactkedel med svingsar msmagasin

O\

Nr. Benaevnelse Nr. Benaevnelse
1 Askeskuffe 13 Parallelskubber
2 Primaa uftdyser 14 Sikkerhedsafbryder, magasinlage
3 Sekundaaluftdyser 15 Sikkerhedsrist
4 Vandstuds, returvand 16 Studs for aut. Pafyldning (ikke standard leverance)
5 Spjedd f. indstilling af sekundearluft 17 I1tsonde (lambdasonde)
6 Forbraendingsl uftsbl seser 18 Regafgang og vandstuds for fremlagb
7 Lufttilfarsel til magasin (anv. ved rgg i magasin) 19 Turbulatorerne
8 Tilslutning f. iltstyring ( ekstra udstyr) 20 Temperaturfaler for reggas
9 Induktive falere f. braandsel ssotor 21 Temperaturfaler, overhedningstermostat
10 Braandsel sbegramserplade (anv. ved fyring m. korn) 22 Temperaturfaler, freml gbstemperatur
11 Brasndsel smotor 23 Elektronisk styring
12 El-tilslutning og sikkerhedskontaktor 24 Ragslag
25 Askebremse
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Kapitel 2 Indstilling og funktion

Compact magasinkedlens computer-styring giver mulighed for en meget pracisindstilling af kedlens drift.
Herved muliggeres en optimal forbraading af braandslet. Det anbefales, for at fa maksimal glaade af kedlen,

at brugeren sadter sig ind i kedlens programmering.

2.0 Displayet udseende oq visninger

Nedenstaende figur viser styringens betjeningspanel.

DISPLAY-RUDEN AKTUEL-RUDEN
j SET-RUDEN

/

STATUS-RUDEN

ALARM-RUDEN

REGULERING AF
SETPUNKT OP/NED

MENUS@GNING FREM/TILBAGE

Betjeningspanelet er inddelt i 6 ruder: Display - aktuel — set — status — alarm — taste.

Deres funktion og betydning er forklaret i nedenstaende.

2.0.1 Display-ruden
Displayet bestar af 4 cifre, hvor de 3 til hgjre angiver aktuel eller set veardi, mens tallet til venstre

angiver hvilken MENU der er aktiv, eller programvisning nar fyret karer. De tre lysdioder angiver
enheden for den aktuelle visning; °C (temperaturgrader), SEC. (sekunder), MIN minutter

2.0.2 Aktuel-ruden

Nar en lysdioderne i denne rude er taandt, angiver displayet aktuelle vaadi for hhv.

fremlgbstemperatur, ragtemperatur og iltindhold (kun iforbindel se med iltstyring).
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2.0.3 Set-ruden

Nar lysdiodernei denne rude er taendt, angiver displayet de indstillede vaadier for hhv.

fremlgbstemperatur, blaeser og braandsel smotor.

2.0.4 Status-ruden

)
/
®
/
®
o
|
o
0 ]
—

VAN

Flamme/drift: Kedlen er i drift.
Forbreaendingsblaeser: Blaeseren er i drift.
Breendselsindfyring: Braadselsmotoren er i drift
enten frem dler tilbage

Optaending: Ikkei brug

El-varmelegme: Ikkei brug

2.0.5 Alarmruden (Alarmerne resettes med stoptasten nér fejlen er rettet, inden der kan genstartes)

SEEER

e
v
O T~
o
°

N\

'/

Fejl pailtsensor (kun ved iltstyring)

Overbelastning braendselsmotor : Braandsel smotoren har
indbygget termosikring. Ved overbelastning af braandsels-
motoren, afbryder termosikringen braendsel smotoren og
blaeseren stopper. Efter nedkaling af braandsel smotoren (tager op
til to timer) kan alarmen resettes med tryk pa stop, og kedlen kan
opstartes igen. Kedel ma farst forsages startes efter rensning og
kontrol af skubbesystemet i magasin.

Magasinlage ikke lukket: Hvis |&gen dbnes under drift standser
braandselsmotor samt blaeser. Starter nar 1agen lukkesigen.
Flammesvigt: Under opstart af kedlen skal r@ggastemperaturen
overstige en given temperatur(50° prg.3 i A38) inden for et givet
tidsrum (10 min. prg.3i A38). Hvis dette ikke tilfad det, standser
kedlen.

Keddrensning: Ved tilsodning af kedlen vil ragtemperaturen
stige og medfere en dérligere fyringsakonomi. Nar
rggtemperaturen overstiger en indstillet temperatur i (250° prg.5
i A38), indikeres der rensning pa betjeningspanelet. Kedlen
stopper dog helt hvis regtemperaturen overstiger 300°.
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2.0.6 Taste-ruden
Defire piletaster brugestil at skifte mellem visninger i displayet og til at sendre de indstillelige

parametre. De to vandrette til at bladre i menuerne, den hgjre fremad og den venstre tilbage, mens de
to lodrette bruges til aandre vaardien i displayet op eller ned.

Starttasten bruges til taende kedlen med, og holdes den inde vil braandsel smotoren kere uafbrudt, og
skubbe braandsel ind i brandkammeret. Den tilharende granne lysdiode vil veare taandt nar kedlen er
Startet.

Stoptasten bruges til at stoppe kedlen, den tilhagrende rade lysdiode vil veare taendt nar kedlen er
stoppet. Bruges ogsa til at resette alarmerne ndr fejlen er rettet , inden der kan genstartes

Settasten giver adgang til at andre de indstillelige vaadier, efter endt indstilling trykkes igen pa set

knappen for at gemme og aktivere andringen. Lysdioden vil vaare teandt nér vaardierne kan andres.

Bemeer k: Hvis betjeningspanel et ikke har vaaret anvendt i ca. 30sek skifter displayet tilbage til det aktuelle
fyringsprogram samt den aktuelle freml gbstemperatur.

2.1 Forklaring pé tal og symboler

Nedenstaende er et eksempel pa hvordan man aendrer de indstillige parmetre i styringen, alle

andringer foregdr dog efter samme grundprincip.

1. Aktiver PIL FREM indtil MENU (farste ciffer i displayet) viser "2". Bemaak at lysdioden lyser i SET-
RUDENS gverste felt (fremlgbstemperatur). Det er nu muligt at indstille freml gbstemperaturen i
fyringsprogram 2.

I °c

2 70 |os=

O Min

2. | displayet aflasses tal-veardien i grader celsius - i dette tilfadde 70 grader.
3. Tryk pAPIL FREM n gang.
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o

MENU viser stadig “2” og lysdiodeni SET-RUDEN er i det midterste felt (blaeserhastighed). Setpunktet
for blaeserhastighed i fyringsprogram 2 kan nu indstilles.

5. | diplayet aflasses tal-vaardien - i dette tilfadde 60 procent af maksimale blassereffekt.
6. Tryk pAPIL FREM n gang.

8.
9.

Displayet viser stadig menu “2” og lysdiodeni SET-RUDEN er i det nederste

felt (bramdsdl smaangde).

| displayet aflsesestd-veadien - i dettetilfad de 50 som den maksimale bramdsel smaangde.
Tryk pAPIL FREM n gang.

10. Bemaak at det nu er MENU 3, der er vises. De resterende menuer fungerer som det netop gennemgaet.

2.2 AEndring af setpunkt

Ofte skal de fabriksindstillede vaardier andres sdledes, at der tages hgjde for det anvendte bramdsdl, forbrug

0.S.\v.

Eksempel: For ggelse af braendselsmaengden i program 2
1. Aktiver PIL FREM indtil MENU viser “2” og indtil lysdioden lyser i SET-RUDENS nederste felt

(breendsel smaengde). Det er nu muligt at indstille braandsel smaangden i fyringsprogramprogram 2.
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2. Tryk pa SET-knappen.

3. Setpunktets sdste ciffer, (i dettetilfadde 3-tallet) vil nu begynde at blinke og vaardien kan nu aandres.
Aendringen foretages med PIL OP / NED; Den gverste pil gger tal-vaardien og den nederste pil formindsker
talvaardien. Hvis man skal gge vaadien meget, f.eks. til 73, kan man med piletasterne PIL FREM/TILBAGE

skifte mellem deto cifre.

o°c

O Min

4. N&r den gnskede vaadi er fundet, trykkes pa SET-knappen. Displayet opharer med at blinke og andringen

er gennemfart.

Indstilling af de @vrige programmer foretages pa samme vis - det vil sige:

1. Viser MENU-feltet den menu, der anskes aandret? Hvis ikke - tryk da pad PIL FREM/TILBAGE indtil
dette er tilfad det.

2. Lyser den gulelysdiodei SET-RUDEN i det gnskede felt, f. eks. blaeserhastighed ? Hvis ikke - tryk dapa
PIL FREM/TILBAGE indtil dette er tilfaddet.

3. Nar det gnskede SETPUNKT er hentet frem, kan indstillingen/aandringen pabegyndes.

4. Tryk SET og indstil vaardien med piletasterne.

5. Herefter trykkes der pa SET aendringen gennemfares og lagres som tidligere beskrevet.
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| naeste afsnit gennemagaes kedlens styring, afhaendig af om kedlen er med iltstyring eler 3-

trinsstyring reguleres kedlen pa 2 for skellige mader. L aes kun det afsnit der passer til din

styring. lltstyringen gennemagaesi afsnit 2.4 m.fl.

2.3 Gennemgang af kedlens 3-trinsstyring

Kedlens styring muligger automatisk tilpasning af braandsel smaangden og bleeserhastigheden i forhold til
varmeanlagggets forbrug. Alt efter, hvor stort varmebehovet er, skifter styringen mellem tre grundlagggende
fyringstrin. Bestemmende for, hvornar styringen skifter fyringstrin, er kedlens aktuelle freml gbstemperatur.

Nedenstdende skema viser sasmmenhaangen mellem kedlens freml gbstemperatur, fyringstrin .

Kedlens fremlgbstemperatur Fyringstrin Funktion Visning i displayet
0-65eC Trin 2 Opstart og Hgjlast 2
65 - 70eC Trin1 Dellast 1
70 - 75éC Trin0 Lavlast 0
Hgjereend 756C Trin P Pausefyring P

Kedlen skifter automatisk mellem fyringstrinene - bade nar freml gostemperaturen stiger, eller falder. Sdedes
vil kedlen under opstart anvende trin 2. Efter fremlgbstemperaturen har passeret 656C skiftestil trin 1. N&r
freml gbstemperaturen passerer 706C skiftestil trin O, der anvendes indtil freml gbstemperaturen passerer 75é
C. Herefter skifter kedlen til trin P. Nar freml gbstemperaturen falder, er der indlagt en forsinkel se pa 26C, sa
temperaturen skal faldetil 736C far kedlen skifter fratrin Ptil trin 0. Kedlen skifter til trin 1, ndr

freml gbstemperaturen falder til under 70&C.

Det er muligt, at aandre den/de temperaturer, der medferer skift i fyringstrinene. Styringen kan sdledes
indstillestil, at skifte mellem trin 1 og trin O ved f. eks. 65€C. Det skal tilsigtes at kedlens fremlgbstemperatur
holdes over 70&C. Herved forlamnges kedlens levetid betragteligt. Bemagk desuden at der skal vaere en
temperaturforskel pa minimum 5° C mellem fyringstrinene.

Kedlens normale arbejdsomrade er trin 1 og 0. Det skal tilstragoes, at kedlen hovedsageligt arbejder i trin 1
(2/3 & tiden) - ogi trin 0 den resterende tid. Hvistrin 1 har problemer med at falge med - savil trin 2 blive
aktivt. Pausefyring skal undgasi videst muligt omfang, da dette giver en ringere forbramding og dermed

darligere fyringsekonomi.

Det anvendte fyringstrin visesi displayet. Det blinkende tal angiver om der karesi program 2, 1, 0,
eller P.

-16 -



2.3.1 Menuerne i 3-trinstyring

Styringen indeholder en rakke menuer med forskellige funktioner. Menuerne kan man bladre igennem
med PIL FREM / TILBAGE. | det lille skema herunder kan man i rutediagrammet se hvilke data man kan

aflaese og indenfor hvilke vaardier (min/max) man kan indstille et setpunkt til.

Menu nummer

Aktuel veerdi / setpunkt

Enhed _ _ _ Indstilling fra fabrik
Max. vaardi Min. veardi
(C°, sek., min, %) (kan aendres af kunde)
0 | Aktuel freml@bstemp.
{10 [0 [ xxx
0 | Aktuel régtemp.
°Cf 300 | 20 | xxx
0 | Lavlast freml®bstemp.
°C 90 | 20 | 15
0 | Lavlast blaserhast.
% 100 | 30 | 30
0 | Lavlast brandselsmang.
% 100 | 0 | 10
1 | Dellast freml@bstemp.
°C 90 | 20 | 10
1 | Dellast blaserhast.
% 100 | 30 | 35
1 | Dellast brandselmang.
% 100 | 0 | 55
2 | Hojlast freml$bstemp.
°C 90 | 20 | 65
2 | Hejlast blaserhast.
% 100 | 30 | 45
2 | Hojlast brendselsmangde
% 100 | 0 | 65
3 | Brandselmotor kéreper.

6 | 1 | &
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2.3.2 Forklaring af setpunkter i 3-trinsstyring

MENU O:  Aktud fremlgbstemperatur
Den aktuelle freml gbstemperatur males med PT-100 termofgaler i kedel vandet ved kedlens fremlgb.

MENU O0:  Aktue ragtemperatur
Den aktuelle regtemperatur males med PT-100 termofgaler i regkassen ved regaf gangen.

MENU O:  Lavlast fremlgbstemperatur
Den gnskede freml gbstemperatur for kedlen ved lavlast.

MENU 0:  Lavlast bleeserhastighed
Blasserhastigheden indtastes i %. Blaeseren tilfarer bade primaa og sekundaaluft i den enskede maangde.

MENU O:  Lavlast breendselsmaengde
Bramndsel smaangden bestemmer kedlens effekt ved lavliast.

MENU 1:  Dedlast fremlgbstemperatur
Den gnskede freml gbstemperatur for kedlen ved dellast.

MENU 1:  Ddlast blaeserhastighed
Blaeserhastigheden indtastes i %. Blaeseren tilfarer bade primear og sekundaarluft i den gnskede maangde.

MENU 1.  Delast breendselsmeengde
Bramndsel smaangden bestemmer kedlens effekt ved dellast.

MENU 2.  Hgjlast fremlgbstemperatur
Den gnskede freml gbstemperatur for kedlen ved hgjlast.

MENU 2:  Hgjlast bleeserhastighed
Blaeserhastigheden indtastes i %. Blaeseren tilfarer bade primear og sekundaarluft i den gnskede maangde.

MENU 2. Hgjlast breendselsmaengde
Braandsel smamngden bestemmer kedlens effekt ved hgjlast.

MENUS3: Braendselsmotor ens kareperioder
Kedlensindfyringsdel bestar af en skubber der drives af en gearmotor. Den fremadgaende
bevagyelse, hvor der skubbes braandsel ind i magasinet kan opdelesi 1-6 step. Denne opdeling bliver
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kaldt braandsel smotorens kareperioder. Den aktuelle opdeling skal normalt ikke vaae mere end 4
kareperioder.

2.3.3 Indstilling af kedlens styring ved forskellige braendsler

Fra fabrikken er styringen forprogrammeret til et gennemsnit for tragoiller. Forprogrammeringen skal
dog aandres og til passes det anvendte braandsel og den aktuelle kedeltype.

Indstilling af blasserhastighed og braandsel smaangde kan gennemfares med udgangspunkt i
nedenstdende vejledende tabel. Det kan staerkt anbefales, at der gennemferes en CO,-maling pa
kedlen. Derved kan der tilsikres en optimal forbraending og dermed god fyringsakonomi. CO,-
malingen skal vise 11-12 procent.

Det skal tilstragbes, at kedlen arbejder i program 1i 2/3 af tiden - ogi program O resten af tiden.
Pausefyring skal sa vidt mulig undgas. Hvis kedlen arbejder for meget i program 0 samt pausefyring
skal braandselsmaangden og luftmaangden i programmerne 0 og 1 nedsadtes. Det er vigtigt at huske,
at hvis man giver mere luft sa skal braandsel smaangden ogsa til passes sdledes at forholdet mellem

[uft og breandsel passer sammen.

Vejledende indstillinger for tretrinsfyring.

Kedel Ci Cc2 C4
Braandsel Tree Korn Trae Korn Flis Tree Korn Flis
piller piller 3 400l piller

Setpunkt Prog/

Menu
Freml gbstemp. 0 Optil 75°C
Blaeser 0 30 30 30 30 30 30 30 30
Braandsel 0 10 10 10 10 20 10 10 20
Fremlgbstemp. 1 Optil 70°C
Blaeser 1 35 40 40 45 40 40 45 40
Braandsel 1 60 55 60 55 70 60 55 65
Freml gbstemp. 2 Optil 65°C
Blaeser 2 40 45 45 50 45 45 50 45
Braandsel 2 65 60 65 60 75 65 60 70
K areperioder 3 4 2 3 2 2 3 2 2
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Procedure for indgtilling:
Find kedeltypen og braanddlet i tabellen. Begynd med PROG 0 hvor freml gbstemperaturen indstilles, og
fortsad ned gennem tabellen
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2.4 Gennemgang af kedler med iltstyring

Styringen maler hele tiden pa freml gbstemperaturen , og tilpasser udfra malingen blseserhastigheden for at
opretholde det gnskede freml gbstemperatur. lltsensoren maer iltindholdet i raggassen og tilpasser udfra
madlingen braandselstilferselen i forhold til den indstillede iltprocent.

Nar kedlen startes op frakold tilstand, er iltstyringen sat ud af drift indtil kedlen ndr en arbejdstemperatur pa
50°C. Op til de 50°C styres luft- og braandsel smaengden af indstillede parametre, i trin 2.

N&r kedlens freml gbstemperatur overstiger opstartstemperatur i trin 2 (50°C) overtager iltstyringsprogramet
styringen af forbraandingen. N&r kedeltemperatur er imellem opstartstemperatur i trin 2 (50°C) og gnsket
max. fremlgbstemperatur trin.1 (75°),vil iltstyringen regulere forbraadingen som beskrevet ovenfor.
Lufttilferden reguleres ned fra blaeserhastighed trin 1 til min. blaeserhastighed (30%) nar kedeltemperaturen
stiger til 75°C.

Itstyringen vil uanset varmeforbruget forsgge at holde temperaturen konstant. Hvis varmeforbruget
overstiger kedlens maakeeffekt vil freml gbstemperaturen naturligvis falde. Reduceres varmeforbruget
derimod til et lavere niveau end kedlen kan arbejde ved (under ca. 30% af kedlens maerkeeffekt), vil
fremlgbstemperaturen stige til et niveau pa 8°C over gnsket freml gbstemperatur og her vil kedlen gai
pausefyring.

Nar temperaturen igen falder til 6°C over ensket fremlgbstemperatur gar kedlen tilbage pailtstyring.

Hvis der opstdr fejl pailtsonden sadtesiltstyringen ud af drift, og styringen kerer herefter pavaadiernei trin 2
for bramndsels- og blaeserindstilling.
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2.4.1 Menuerne i styringen

Styringen indeholder en ragkke menuer med forskellige funktioner. Menuerne kan man bladre igennem
med PIL FREM / TILBAGE. | det lille skema herunder kan man i rutediagrammet se hvilke data man kan
aflaese og indenfor hvilke vardier (min/max) man kan indstille et setpunkt til.

Menu nummer Aktuel veerdi / setpunkt
Enhed _ _ _ Indstilling fra fabrik
_ Max. veerdi Min. veerdi
(C°, sek., min, %) (kan aendres af kunde)

Iltstyringversion

0 | Aktuel freml@bstemp.
N Cl 0 |0 | xxx

0 | Aktuel régtemp.
C] 300 [ 20 | xx

0 | Aktueliltprocent
%1205 | 00 | xxx

1 | Freml®bstemp.
C] %0 | 0 | 7

1 | Max bleserhast.

%1 100 | 30 | 45

Freml®bstemp under opstart

] 990 | 0 | 50

/i Blaserhast. under opstart

%1 100 | 30 | 45

2 | Pausetid opstart
SEK| 100 | 0 | 65

3 | Brandselmotor k@reper.
6 | 1 | 3
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2.4.2 Forklaring af setpunkter i iltstyring

Menu O - Aktuel fremlgbstemperatur
Den aktuelle freml gbstemperatur males med PT-100 termofeler i kedelvandet ved kedlens fremlab.

Menu O - Aktuel rggtemper atur
Den aktuelle rggtemperatur males med PT-100 termofaler i ragkassen.

Menu O - Aktudl iltindhold i raggas (Aktuel vaadi)
Det aktuelleiltindhold males via Lambdasonden, der er placeret i ragkassen

Menu 1 —@nsket fremlgbstemper atur
Den temperatur som styringen vil forsgge at ramme som den gnskede freml gbstemperatur.

Menu 1- Max. blaeser under drift
Dette setpunkt skal sikre, at der ikke blaeses uforbraendt breandsel ud i askeskuffen, som falge af for stor luftti
Ifarsel.

Menu 2 — Opstartstemperatur fremlgb
Under opstart kan der ikke maes pdiltindholdet i reggassen. Derfor skal opstart frakold kedel foregd med

faste vaadier. Temperaturen for hvorndr iltstyringen kobler til sattes her (bar ikke vaare lavere end 50°).

Menu 2 - Opstart veerdi for blaeser
Angiver hvilken ydel sesprocent blaeseren skal kere med under opstarten.

Menu 2 - Opstartvaerdi for braendsel
Bramndsel maangden reguleres af pausetiden imellem indskubbene af breendsel under opstarten.

Menu 3 - Braendselsmotor ens kar eperioder

Den fremadgaende bevaagel se, hvor der skubbes braandsdl ind i magasinet kan opdelesi 1-6 step. Denne
opdeling bliver kaldt breandsel smotorens kareperioder. Den aktuelle opdeling skal normalt ikke vaae mere
end 4 step,

2.4.3 Indstilling af kedlens styring ved forskellige braendsler
Fra fabrikken er styringen forprogrammeret til gennemsnit for tragoiller. Forprogrammeringen skal

dog andres og til passes det anvendte braandsel og den aktuelle kedeltype.
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Indstilling af blaeserhastighed og breandsel smaangde kan gennemf gres med udgangspunkt i
nedenstdende vejledende tabel. Det kan steerkt anbefales, at der gennemfares en CO,-maling pa
kedlen. Derved kan der tilsikres en optimal forbraanding og dermed god fyringsgkonomi. CO,-
malingen skal vise 11-12 procent.

Indstilling af blaeserhastighed og braandsel smaangde kan gennemf gres med udgangspunkt i
nedenstdende vejledende tabel.

Vejledende indstillinger for iltsfyring.

Kedel C1l Cc2 C4
Braandsel Tree Korn Tree Korn Flis Tree Korn Flis
piller piller piller

Setpunkt Prog/

Menu
Freml gbstemp. 1 75°C
Bl aeser 1 35 | 40 | 40 | 45 40 | 45 | 50 | 45
Freml gbstemp. 2 50°C
Blaeser 2 45 45 45 45 45 45 45 45
Bramndsel 2 45 45 45 45 45 45 45 45
K greperioder 3 4 3 3 2 2 3 2 2
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2.5 Servicemenu

Normalt er det ikke nadvendigt at stille pa andre parametre end de der er beskrevet i ovenstaende.
Der findes dog en servicemenu som indeholder nogle parameter som det i specielle situationer kan
vage nagdvendigt at tille pa. Man opnar adgang til servicemenuen pafalgende vis:

Tryk PIL NED og derefter SET

Tryk SET og ret tallet til 038

Tryk SET nér der stér A 038 i displayet

M enu nummer Aktuel veerdi / setpunkt
Enhed . . . Indstilling fra fabrik
(C°, sek., min, %) | Max verdi Min.vardi | o sndres af kunde)

Brandselmotor cyklustid

Forlad servicemenu
99 | % | 0

Pausefyring interval

99 [ 1 T30
Blaser efterl®bstid
180 | 0 | 30

Bl. hastighed pausefyring
m ] 0 [ s

Bl. kéretid under pause
B0 [ o [ o

Sikkerhedstid f.flammesvigt
60 | 3 | 10

Min. régtemp. f.flammesvigt
00 ] 50 ] 60

Régtemperatur f. autostart
00 ] 80 ] 50

R¢gtemperatur for rensning
300 [ 0 [ 250

Iltoverskud v. lav last
w9 o0 T 1

Iltoverskud v. hej last
09 [ o0 | 8

Min. pause ved lav last

W ] 0 ] 6

Min. pause ved h¢j last
w0 [ 2

Ikke i brug

Ikke i brug

Ikke i brug

Kalibrering af brandselmotor|
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2.5.1 Forklaring af setpunkter i servicesmenu

MENU 0:  Breaendselsmotorens cyklustid (Kun for 3-trinstyring)

Braandsel smotorens cyklustid er fabriksindstillet til 180sek. Dette betyder at ved 0% braandsdl er pausen
mellem skubbene er 180sek, ved 50% er pausen mellem skubbene er 90sek, denne indstilling er ikke i brug
ved iltstyring. Kun ved fyring med specielle bramdsler som kul og energikoks kan det vaere nedvendigt at
andre dennettil f.eks. 600sek.

MENU 1:  Pausefyringsinterval

Hvis kedlens aktuelle freml gbstemperatur overstiger den enskede freml gbstemperatur skifter kedlen til
pausefyring. Ved pausefyring skubbes braadslet ind med det indstillede interval. Pausefyringen tilsikrer, at
kedlen ikke gar ud, ndr varmeforbrug er meget lavt.

MENU 1:  Blaeserensefterlgbstid

Blasseren kan indstilles til en gnsket efterlgbstid - f. eks. 30 sekunder efter der skiftes fra drift til pausefyring.
Herved forbraandes en del af de reggasser, der métte vagre blevet forgasset under driften umiddelbart fer skift
til pausefyring.

MENU 2:  Blaeserhastighed ved pausefyring
Ved fyring med specielle braandder som kul og energikoks, skal der ved indfyring under pause blaesesi
forbraandingen. Dette setpunkt styrer luftmaengden under pausefyring.

MENU 2 Bleeser karetid under pause
Som i forrige menu er dette setpunkt kun til de tilfadde hvor der blaesesi forbraendingen under pausefyring.
Setpunktet styrer den tid hvor der blaeses efter et braandsel sindskub.

MENU 3:  Sikkerhedstid for flammesvigt
Under opstart a kedlen, skal raggastemperaturen overstige en given temperatur (Menu 3) inden for et givet
tidsrum. Hvis dette ikke er tilfad det, standser kedlen, og der indikeres flammesvigt i ALARM-RUDEN.

MENU 3:  Min. rggtemperatur for flammesvigt

Se Menu 3 ovenfor.
MENU 4:  Regtemperatur for automatisk start

| tilfadde af kortvarige stramudfald, starter kedlen automatisk op, hvis den aktuelle ragtemperatur overstiger
den indstillede temperatur.
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MENU 2:  Reggtemperatur for rensning

Ved til sodning af kedlen, vil regtemperaturen stige og medfare en darligere fyringsgkonomi. Nar
regtemperaturen overstiger den indstillede temperatur, indikeres der rensning i betjeningspanel ets ALARM-
RUDE. Stiger ragtemperaturen til 300EC, vil kedlen dog stoppe helt.

MENU 6:  Setpunkt for ilt overskud ved lav last
Setpunktet for ilt overskudet bestemmer hvilket ilt overskud kedlen skal havei lavlast. Nar ilt overskudet

overgtiges vil styringen skubbe mere braandsel ind, safremt at max. vandtemperatur ikke er naet.
MENU 7:  Setpunkt for ilt overskud ved hgj last
Setpunktet for ilt overskudet bestemmer hvilket ilt overskud kedlen skal havei hgj last . Nar ilt overskudet

overstiges vil styringen skubbe mere braandsel ind, safremt at den anskede vandtemperaturtur ikke er naet.

MENU 8.  Min. Pause ved lav last
Angiver den tid der mindst skal g& mellem hver indskub i lav last

MENU 9:  Min. Pauseved hgj last
Angiver den tid der mindst skal g& mellem hver indskub i hgj last

MENU A:  (Ikkei brug)

MENU B:  (Ikkei brug)

MENU C:  (Ikkei brug)

MENU D:  Kalibrering af braendselsmotor (kun aktuelt for svingar msmagasin)

Dette skal fortages farste gang kedelen startes op.

Ved kalibrering af motoren maler computeren, hvor lang tid en omdrejning tager. Dette gemmesi styringens

hukommel se, og anvendes til at opdele breendsel smotorens kareperioder i tidsintervaller.
Tryk pa SET-knappen (kedel pa STOP) og kalibrering foretages automatisk.

-27 -



2.6 Indstilling af primaer / sekundeaerluft

Paden ene side af kedlen er der anbragt et handtag til et fuftspjedd, der bestemmer maengden af primaer| uft
(underluft) pa C4, og sekundaa Iuft (overluft) pAC1 og C2 til forbraadingen. Spjaddet kan fastspandesi

enhver stilling mellem min. og max. Se billeder.

Det er vigtigt, at forholdet mellem primaa og sekundae |uft tilferesi den rette maengde. Tilfares der for lidt
eller for meget Iuft, vil kedlen tilsode. Det kan derfor anbefaes, at der foretages en CO, -madling samt maing
af skorstenstrackket. Erfaringsmaessigt har det vist sig, at luftspjeddet kan indstilles efter nedenstdende
(vejledende):

Kedel C10g C2 Kedel C4
Braandsdlstype Indstilling af sek. Luft Indgtilling af prim. Luft
TRAPILLER/FLIS Ca %2-3/4 max Ca ¥2max
KORN Ca 1 cmframin.* til %2 max 3/4max - max

* Méles pa enden af handtaget
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2.7 Justering af fremfgringens slagleengde for svingsarmsmagasin

Motoren til fremfaring af braandsel er placeret under kedlens magasin. Slaglaangden skal justerestil det
aktuelle bramdsal. Setegning, der viser fremfaringssystemets opbygning (kun for kedler med 400 L magasin
eller starre).

~

1. Federstdl staanger

2. Svingarm
3. Afdakningsskaam
4. Parallel skubber '

Slaglaangden skal justeres efter anvendt brandsel stype jaavnfar skema. Slaglaangden er fra fabrikken justeret

til hul 1 p& svingarmen, hul 1 pd parallearmsklodsen og spor 2 pé parallelskubberakd en. Hvis denne

indstilling enskes aandret, skal falgende foretages:

1. Fjern bagpladen under magasinet, hvorved svingarmen kan indstilles.

2. Fjern ogsa afskeamningen af paralelskubber (studsen), der er placeret over bagpladen. Laseskruen lasnes
med en umbraco nggle, hvorefter bolten |gsnes. Indstil parallel skubberen. Husk, hvis man ikke | gsner
I&seskruen, kan man risikere at @delaagge gevindene pa bolten.

3. Ved justering af parallelskubberen er det vigtigt at sarge for, at der minimum er 5mm mellem klodsen pa
skubberen og bgsningen lidt |angere nede pa skubberen.
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Breendselstype Svingar men Klodsen Akden Slagleengde
Korn, kul, koks 1 1 2 Kort

og tragoiller

Flis' og tragiller 2 2 2 Mellem
Savsmuld 3 Mellem
Fis’ 3 3 2 Lang

N.B. Den ovenstaende tabel fortadler hvilket hul man som regel anvender, dog skal det siges, at man skal sa
vidt muligt forsage at kere med sd kort en slaglangde som muligt, d.v.s. hul 1 eller 2 pa svingarmen. Dette

giver en mere jaayn braandsel sindf gring samtidig med en foragel se af trykkraft fra braandsel smotoren.

Tilsvarende skal man huske at justere parallel skubberen siledes, at man opnar min. 5mm'’s afstand mellem

klodsen og basningen.

Svingarm Klodsen pa parallelarmsskubberen

N—»

Parall el skubberaksel med skubber

! | visse tilfelde med flisfyring, skal parallelskubberen stilles i spor 3
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Kapitel 3 Vedligeholdelse oqg service

En regelmaessig vedligehol del se og service af kedlen har stor betydning for en effektiv drift, god

braendsel sgkonomi samt lang levetid for Compact magasinkedlen. Det anbefales, at nedenstdende overholdes.

Ved aleformer for opstilling, justeringer og vedligehol del se af
OBS! kedlen, skal kedlen vaae afkglet og stremforsyningen af brudt.
Afbryderen skal skresforsvarligt mod uagnsket ibrugtagning.

3.1 Standsning af kedlen

@nskes kedlen standset skal falgende foretages:

Stop af korterevarighed (mindre end 10 minutter)

Tryk pa stop pa betjeningspanel et. Skubberen fares automatisk til forreste position mod indfyringshullet.

Stop af leengerevarighed
Tryk pa stop pa betjeningspanelet.
Afbryd strammen pa hovedafbryderen.

Fern gladerne fra braanderen. Kontroller at braandd et ikke flammer op.

Stop leengere end 10 dage
Som beskrevet ved stop af laangere varighed, samt:
Fuldstandig rengaring af kedlen
Gennemventiler kedlen ved at holde aske- og magasinlagen dben i hele perioden.

Herved modvirkes kondensering af kedlen.

3.2 Dagligt eftersyn

1. Kontroller a kedel braander optimalt.
2. Hvisbramddet har tendenstil slaggedannel se, skal daggen fjernes.

-31-




3.3 Ugentligt eftersyn

1. Temning af askeskuffen.
2. Rensning af kedlens konvektions system foretages efter behov men start med en gang om ugen . Drej
spiralerne med handsvinget eller brug en boremaskine monteret med gaflen. Derefter tages spiraerne ud,

og rarene renses med rensebgrsten.(skubbes helt i bund)

N.B. Boremaskinbesd aget kan ogsa benyttes, dog krasver det en kraftig boremaskine.

OBS! Pas patilbageslag fra boremaskinen

3.4 Manedligt eftersyn

1. Kedelsiderne skrabesrene. Paen C1 er det nadvendigt at fjerne sidestene ferst. Dette gares ved at fjerne
topstenen og derefter sidestene. Vaa opmaaksom pa at pa C1 bestér sidestene af 2 dele

2. Lamdasonden og regtemperaturfaleren, der sidder i regkassen taler ikke mekanisk overlast rengering med
stalbarster o. lign. skal foretages med forsigtighed.

3. Kedlens vandstand efterses pa anl saggets manometret.

4. Pakninger efterses. Det er isag vigtigt, at magasinlagen slutter helt tad. Just r eventuelt lukkemekanismen.

5. Alle haangder smares. Frontlagens lukkemekanisme smares med fed olie pa alle glideflader.

3.5 Inden der teendes op igen

Kontroller fyrboks |agernes pakninger for fgl.
Kontroller at kedlens konvektionsdel (spiralerne) og ragaftraek er rent.
Rens brasnderens luftdyser bade i bund og bagende. Anvend eventuelt en skruetragkker.

3.6 Service

| tilfadde af behov for service - kontakt da Deres leverander eller et Passat service-center.
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Kapitel 4 Opstilling oqg tilslutning

Dette kapitel beskriver krav til fyrrum, el- tilslutning, rertilsutning samt opstilling og klargering af kedlen.

Passat Compact Magasinkedel er omfattet af afsnit 41 Arbe dstilsynetsforskrifter for Fyrede

Var mtvandsanlasg (Pub. Nr. 42/1980).

Installation af kedlen skal skei henhold til Brandteknisk vejledning nr. 32, samt bygningsr egelementet
af 1995 og/dler bygningsregelementet for smahuse af 1998.

Ved adleformer for opgtilling, justeringer og vedligeholdelse af kedlen, skal kedlen vazre afkalet og
stramforsyningen afbrudt. Afbryderen skal sikresforsvarligt mod ugnsket ibrugtagning.

4.1 Installation med shunt samt ekspansionbeholder

Kedlen er forsynet med vandstudse (1”) i begge sider. Den gverste studsi begge sider er fremlgb og den
nederste studs i begge sider er returlgb, der skal dog kun bruges eet fremlgb og eet returlgb. Der er pasat

propper i den ene side som kan flyttes rundt for modsat montering.

Compact magasinkedlen skal veare monteret med termostatstyret shunt, for at holde kedlen varm i bunden.

Retur vandet skal vaae pa min. 60°C. Al garanti bortfalder, hviskedlen ikke er monter et med
termostatstyret shunt. Se fglgende installationseksempel.

1. Passat Compact C1/C2/C4

2. Termometer

3. Anlaggspumpe

4. Shuntventil, 3-vejs termostat
blandeventil

5. Luftudlader

6. Trykmanometer

7. Sikkerhedsventil 2,5 bar

8. Afspaaringsventil

9. Ekspansionsbehol der/tryktank

10. Vandpéfyld /aftap

11. Ikke fast monteret gummislange

FREM

< RETUR

Compact magasinkedlen er godkendt til trykekspansion i. h.t. Arbejdstilsynetsforskrifter for Fyrede
Var mtvandsanlaeg (Publ. nr. 42/1980).
Ekspansionsbehol deren skal vaare monteret saledes, at den stér i uafspaarelig forbindelse med kedlens top.
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4.2 Fyrrum

Fyrrummet skal overholde de foreskrevne regler i Bygningsreglementet og Brandteknisk vejledning nr. 32.
Inden kedlen monteres, ber De kontakte skorstensfejeren angaende skorsten, regrer samt fyrrummets
indretning.

Ved opstillingen skal der vagre friafstand til kedlen foran, bagved og i top for rensning, askeudtag og
pafyldning af bramndsel. Se nedenstdende tegning, som viser anbefa ede af stande.

o0

500 1000
\

4.3 EL-tilslutning

El-tildutning af centralvarmeanlagg skal i ale henseender foretagesi overensstemmelse med gaddende regler.
Installationen ma kun foretages af en autoriseret el-installater.

Der er valgfri indfaring af el-kabel pa begge sider af kedlen ved membramniplerne. Under kedlens magasin er
en multibox med kontakter og jordklemme anbragt. Spaandingen (3 x 400V + N/jord)? tilsluttes her. Kedlen
skal tildluttes gennem en sikkerhedsafbryder i umiddelbar naarhed af kedlen. Afbryderen skal kunne afl&sesii
henhold til EN 60 204-1.

250 Hz max. 10 Amp forsikring.
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4.3.1 Kontrol af omlgbsretning pa breendselmotor
Kedlen kan vaae leveret med to forskellige typer magasin, spindelmagasin eller svingarmsmagasin,
det fremgér af maarkeskiltet hvilken type det er.

For svingarmsmagasin

| forbindel se med tilkoblingen kontrolleres
braandstof motorens omlgbsretning - denne skal altid
vage “mod uret” i pilens retning pa gearets
udgangsaksel - set ovenfra. Dette kontrolleres LB
nemmest ved at trykke gentagne gang pa START
knappen, parallel skubberen skal da bevasge sig rykvis
frem mod kedlen. Nar der trykkes pa STOP knappen
skal parallelskubberen kare helt frem mod kedlen i et

skub. Ggr den ikke det skal to faser byttes rundt.

For spindelmagasin

Her er omlgbsretningen underordnet.

4.4 Brandslukning

Det er en forudsagning for typegodkendel sen, at der tildluttes brandslukning til magasinet.
Tilslutning skal foretages i henhold til Brandteknisk vejledning nr. 32, der foreskriver at
brandslukning skal besta af et overrislingsanlaay med en vandbeholder pd mindst 20 liter, der er
tilsluttet vandforsyning. Beholderen skal pA COMPACT kedlen vaae en trykbeholder med membran
eller en hydrofor. Mellem vandforsyning og beholder skal vaae monteret en kontraventil, der sikrer

at man har 20 | vand under tryk til radighed ved evt. tilbagebrand, hvis vandforsyningen svigter.
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4.5 Rggrgr- og skorstenstilslutning

Kedlen er forsynet med regstudse i begge sider. Afdaskningen kan byttes rundt for valgfri montage. Det er
vigtigt, at regrarets laangde er kortest muligt, for at undga ungadig nedkeling af reggassen. Ofte er det
fordelagtigt, at isolere ragreret med 50 mm brandbatts. Desuden bar ragreret have en stigning paca. 10
grader.

Som tidligere naevnt skal skorstenstraskket vaae mellem 0,5-1,0 mm V.S. (5-10 Pa). Er traskket starre, ska
der monteres en trakstabilisator i ragreret. Er trackket mindre, skal skorsten forbedres - eventuelt ved brug af

en reggsuger.

Det er tilladt at tildlutte flere kedler til samme skorsten. Skorstenen bar vagre dimensioneret efter den totale
indfyrede varmeeffekt. Den ska i gvrigt altid vaae udfert i overensstemmel se med Bygningsreglementet samt
Milj@ministeriets bekendtgerel se.

Det falgende skema viser en oversigt over de skorstensstarrel ser Passat Energi anbefa er:

Type |Max. afgiven Hgjdetil ragrer | @ regafgang | Min. 1SO-kaan @ Min. Indvendig @
effekt Kw mm mm mm ved ved rustfri
skorstenshgjde 6 mtr | elementskorsten
C1 11 1050 133 150 150
Cc2 23 1190 160 150 150
c4 42 1335 160 175 175
4.6 Klarggring af kedlen

Nar kedlen er opstillet efterspaandes de 5 bolte som holder kedlen og magasinet sammen ( 3 af
boltene sidder inde i magasinet, de to andre nedenunder magasinet). Tagningdisterne i magasinlaget
og kedeldaren efterses, det er meget vigtigt at de dutter helt tad. Et passende braandsel fyldesi
magasinet, bemaerk at br eendsel sniveauet aldrig ma komme under overkantet af de skra

bundplader.
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Kapitel 5 Inden opstart

5.0 Medleverede |gsdele

Lasdelene, som ligger i akseskuffen, skal monteresi overensstemmelse med oversigtstegning 1. Se
de naeste sider for en neamere beskrivelse heraf.

5.0.1 Breendselsindlaeg (Monteret frafabrikken)
Indlaggget hindrer braanddet i, at “flyde” ud i braandkamret ved egen kraft.
Indlaggget vil normat vaare monteret frafabrikken.
Braendselsindlaegget er monteret i magasinet pa vaaggen mod kedlen nede
ved indfyringsabningen. Ved fyring med korn ssankes indlagyget i bund ved
at lgsne bolten og skubbe indlagyget ned.

5.0.2 Askebremse (Monteret frafabrikken)
Askebremsen skal monteres for enden af breandkamret.

Brugestil at forhindre uforbrandt bramdsel i at blive
skubbet ned i askeskuffen.

5.0.3 Ragslag (Monteret fra fabrikken)
Ragslaget monteres ved at skubbe det pa plads gverst i kedlen

ud mod fyrl&gen. Dette brugestil at forhindre reg og flammer
i at skyde udad nér kunden dbner |3gen til bramdkamret.
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5.0.4 Fjederstalsteenger (Kun i svingarmsmagasin)

NB. Kun for 400 L magasin og sterre.
Ved fyring med flis (kun C4) kan det vaae ngdvendigt at
montere fjederstdl staangerne pa skubberne i kedlens
magasin . Herved modvirkes brodannelser i magasinet.
Fastspaandes med umbraco-nggle.
Vigtigt! Fjederstélstaangerne skal ikke monteres ved
andre bramdselsformer.

Der leveres 2 stykker per skraber, dog ikke til den forreste skraber.

5.0.5 Brandslukningsudstyr (skal monteres)
Udstyret monteres pa magasinet og skal tilkobles en
vandbeholder pamindst 20 liter (se bilag 3) I tilfadde af
tilbagebrand i magasinet spregjtes der vand pa braanddet ved
indgangen til brandkamret. Man kan risikere, at skulle tamme
magasinet for vadt braandsel hvisikke det kan skubbesind i
brandkamret. Husk at tagtne rundt om reret hvor det gar ind i
magasinet, med et passende fugemateriale.

5.0.6 Handsving/Askeudskraber/Boremaskinebeslag

3

Handsvinget (1) brugestil at dreje spiralernei rerbatteriet manuelt. Man kan ogsa anvende en boremaskine

ved hjadp af beslaget (2). Askeudskraberen (3) brugestil at temme braandkammeret for gleder ndr man vil
Slukke for kedlen.
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5.1 lltstyring

Er kedlen leveret med iltstyring medfalger falgende.

IIltsonde skal monteres over rarbatteri med flange, metrik og pakninger.

[Itstyringsboxen skal monteres bag venstre sideplade og stik skal tilsluttes.

Oversigt over komponenter

lItsonde m. kabel

Flange, matrik og pakninger

litstyringsbox m.
kabel og stik
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5.1.1 Montage af iltstyring

Montagen foretages efter fal gende vejledning:

Aben 18get over rarbatteriet og afmonter blindplade.

Blindplade

Afmonter venstre sideplade og skub sonden op fra bunden af kabelraret
Iltsonden skubbes op nede fra gennem det indlagte rar.
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[Iltsonden klar til montage. HUSK at afmonter plastkappe.

Monter filt pakning pailtsonde.
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Pasad flange pailtsonde.

Pasa filtpakning.
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Pasag metrik, som spaandes med finger.

Flange monters med 2 M6 bolte.
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De 2 stikforbindel ser under magasinet som ikke er tilsluttet findes frem:

Monter iltstyringsbox pa bundrammen med vedlagte skruer.
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Stikforbindelserne frailtsonden og de 2 | gse stik tilsluttes iltstyringsboksen, fastger de |@se kabler:

[1tstyringsboks

5.2 Idriftseetning af iltstyring

I1tstyringen er nu faadigmonteret, men far idriftssgning skal styringen omprogrammerestil
iltstyring.

Pa typeskiltet aflaeses om kedelen er udstyret med spindelmagasin eller svingsarmsmagasin.
Sei gvrigt " Indstilling og funktion” hvor styringen gennem gées detaljeret.
Omprogrammering gares let pa felgende made:

Der skal vagre spasnding pa styringen, og kedlen skal vaare stoppet.

Spindelmagasin Svingsar msmagasin
Tryk PIL ned Tryk PIL ned
Tryk SET (menubillede skifter til AO0O) Tryk SET (menubillede skifter til AOOQ)

Tryk PIL HAJRE (1gang til menubillede = BOOO) | Tryk PIL HAJRE (1gang til menubillede = BOOO)
Tryk SET Tryk SET

Tryk PIL OP (11 gangetil menubillede = BO11) Tryk PIL OP (1 gangetil menubillede = BOO1)
Tryk SET Tryk SET

Nu er styringen aandret til iltstyring Nu er styringen aandret til iltstyring
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Kan der inden for kort tid (max en halv time) aflaesesilt procenter pa over 10 % er iltstyringen
monteret korrekt, er der gleder i kedlen skal 1agen over rggregrene sta dben, indtil de 10% er aflaest.
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Kapitel 6 Opteending samt fyring med forskelligt breendsel

6.1 Opteending

Kedlen er frafabrikken indstillet i styringen s der umiddelbart kan fyres op med tragiller, men der vil ogsa
kunne taandes op med andre typer brasdder. Dette vil dog hurtigt kraeve en justering af indstillingernei

styringen (se afsnit " Indstilling og funktion”). Ved optaending felg da nedenstéende.

1. Indledningsviskontrolleres, at centralvarmesystemet er pafyldt vand, og at vandet kan cirkulere frit.
2. Bramdsel pafyldes magasinet og magasinlagen lukkes.

oBS! Magasinlagen skal ved drift ALTID vaeret fuldsteendigt lukket!
Brug aldrig lighter, stearinlys eller anden lyskilde med aben flamme

nedei eler i neerheden af magasinet nar det stér abent p.g.a. eksplosionsfare

Bramndstoffremfaringen til breanderen sker ved, at betjeningspanelets “START” aktiveres gentagende
gange dler holdesinde. Der skal vaare ca. 0,5 kg braandsdl i breanderen ved optaanding.

3. Lagy grugjord pa askebremsen, sa der dannes en lille “forhgjning”. Der skal palasgges grus/jord svarende
til, hvad der kan ligge paforkanten af en skovl. Dette skal kun geres ved opstart, for at sikre at brasndslet
er forbreandt inden det falder i askeskuffen.

3. Tand bramddet, v.h.a avispapir eller tandbriketter, s langt tilbage i brasnderen som muligt.

Anvendelse af bramdbare vassker er forbundet med stor fare, og maikke anvendes.

5. Kontroller at brasndd et er antaandt i hele braanderens bredde.

6. Nar ilden braander klart, lukkes frontlagen.

7. Nar kedlen er varm og den gnskede freml gbstemperatur er ndet, kontrolleres at ragtemperaturen er min.
140- 160°C. Er den ikke det fjernesnogle af spiralernei ragrersbatteriet. Dette geres ved at tragkke spiraler
op, begynd med dem tadtest pd magasinet.

6.2 Braendsel

Compact magasin-kedlen er ided! til fyring med forskellige granulater s som flis, tragpiller, korn. Kedlen er
konstrueret til braendsel med optil 25 % fugtighed (afhaengige af braandsel stypen) og kornsterrelse op til 30 x
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30 x 30 mm. Braandslet ma ikke indeholde PV C og andre syrefremkal dende produkter - i safald bortfalder a

garanti.

Generelt gadder, at jo lavere braandsel ets fugtighed er, jo bedre udnyttes brasnddet, da der ved forbraadingen
anvendes mindre energi til fordampning af vand.

Dog vil varmeoverfarsen forbedres ved et vist vandindhold i reggassen.

Det falgende skema giver et oversigt over hvor egnet kedlen er til at fyre med de forskellige braandsl ets typer,
hvor 1 betyder uegnet og 5 betyder perfekt.

Egnethed
Tregpiller 4-5
Korn 2-4
Flis 25% vand (kun C2/C4) [3-5

Bramnddl ets egnethed afhaanger af dets bramdvaadi og ensartethed. Forskellen i bramdvaadier skydes
overveg ende forskel i forholdet mellem braandbart, organisk stof og ikke-braandbare mineraler (askeindhol det)
i breenddet. Askeindholdet i korn kan f.eks. vaae 10 -15 gange hgjereend i tragiller.

Tramiller: Ravaren til tragpiller er savsmuld, spaner m.v. fratradndustrien. Der kan kun anvendes terre
ravarer, og pillerne er derfor et meget tart braandsel; vandindhol det ligger typisk pa 6-8%. Tragiller har en
hgj brasdvaardi og er et meget ensartet bramndsel, d.v.s.,. Det giver fglgende forde e

1. Frapéafyldning til pafyldning skal der ikke justeres pa anlasget.

2. Vedligehold minimeres og kan fastlaegges med fast intivaler.

Korn: Korns egnethed varierer en del, men har typisk en hgj bramdvaadi. Egnetheden kan variere udfra
kornsort til kornsort, men som regel er hvede den bedst egnede sort. Ved fyring med korn kan man opleve
slaggedannel se eller let flydende slagge. Trods korns hgje braandvaardi kan der ikke forventes den samme
varmeeffekt som med tragiller. Slaggen kan forebygges ved tilsaaning af nogle handfulde foderkalk til et
magasin, eller ved opblanding med ca. 25% tragiller.

Hlis: Flisets egnethed varierer meget, idet flis generelt har en hgj braandvaardi, men afhaanger af hvor fint og
tart materiaet er. Trods anvendelse & fint flis kan der forekomme “stikkere”, der ger det mindre let at styre
forbraandningen. Flis kan bygge bro henover skubberen, hvorfor skubberen pa svingarmsmagasiner kan
forsynes med fjederstdl staanger, se naamere beskrivelse heraf. PA C2 spindelmagasiner er dette ikke
ngdvendigt.
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Afsnit 3
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Kapitel 7 Fejlfinding

Generelt gadder falgende “tommelfingerregler”:
Blaeserhastigheden er for hgj, hvis der blasses uforbraandt breendsel frem paristen. Tilsvarende er
“dtjernekastere” (uforbraandt smuld) tegn pa en for hgj blaeserhastighed.
Braandsel smasngden er for stor, hvis forbraandingen sker langt fremme i braaderen; braandslet skal
antaandes, nar der det skubbes frem til braanderen og vaare aske, nar det nar askeskuffen. Ved korrekt
indstilling skal gladelaget vaae ca. midt i braanderen.
Ilden skal vagre lysorange og klar i spidsen af flammen, stenene og ragrererne skal lysegra.
Raggastemperaturen bar vaae min 140-160° C , er den ikke det fjernes nogle af spiralernei
regrersbatteriet. Dette gares ved at traskke spirader op, begynd med dem tadtest pd magasinet.

7.1 Intet lys i styringen

1. Kontroller om en sikring er sprunget.

2. Kontroller om HFI-relaeet er udkoblet/udkobler - i sfald tilkald autoriseret personel.

3. Kontroller, om overophedningstermostaten er udkoblet. Den kan genindkobles ndr kedlen er afkalet, ved
at afskrue plasthaten gverst pa kedlen og trykke knappen ned. Overophedningstermostaten er tilkoblet pa
stagkstremsiden. Ved udkobling af denne brydes a spaanding til kedel.

7.2 Kedlen skyder (pulserer)

1. Bramdselsmangden er for stor / gg pausen mellem indfyringerne eller gg blaeserens hastighed

7.3 Rgg og fugt i magasinet

1. Luftmaangden er for stor, SA ragen presses op i magasinet / Kontroller om der er undertryk i kedlen

2. Gladerne kan vaare traangt ind i magasinet. Aktiver STOP pa betjeningspanel et og fjern gladernei
braanderen. Tem herefter magasinet fuldstaendigt. Pa svingarmsmagasi nerne kan man aftage
renselemmen).For spindel magasinerne af monteres motorkonsol og magasin temmes, inden der startes op
igen

3. Pakningen mellem magasin og kedel slutter ikke teg / Skiftes af installataren.

7.4 Bl rgq fra skorstenen

1. Luftmamngden er for stor til bramdsel smaangden. Skru op for braandsel smaengden eller ned for luften.
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7.5 Sort rgg fra skorstenen

Luftmaangden er for lilletil braasndsel smaangden. Skru op for luften eler ned for braandsel smaangden.

7.6 Lys i alarm-ruden

1. Felen rettes.
2. Tryk “STOP”.
3. Tryk “START".

7.7 Termisk udfald (overophedning)

Overophedningstermostaten er tilkobl et pa staarkstremsiden. Ved udkobling af denne brydes a spaending til
styringen. Fejlen afhjad pes ved at skrue plasthadten af termostaten som sidder oven pakedlen og trykke
knappen ned nar temperatureren er faldet sikkerhedskontaktoreren vil daindkoble.

7.8 Opstart efter netsvigt

Efter netsvigt vil kedlen automatisk starte op igen, hvis den aktuelle ragtemperatur er over den indstillede
Ragtemperatur for automatisk opstart (MENU 4, fabriksindstilling 50°C). Er dette ikke tilfaddet, vil kedlen
stoppe.

Hvis en tast aktiveresinden fem sekunder efter, at spaandingen er kommet igen, annulleres den automatiske
opstart.

7.9 Kedlen kgrer for meget i pausefyring

| perioder hvor ensforbrug stadig er meget lav kan kedlen kare meget i pausefyring. Dette skyldes, at kedlen

producerer for meget varmei forhold til Deres forbrug. For at | @se problemet kan man gere det fglgende:
Nedsadte bramdsels- og luftmaangden i program 1.
Ved iltstyring nedssdtes max. Blaserhast. i program 1.

Hvis dette ikke far freml gbstemperaturen ned og kedlen til at kerei program 0 kan man fjerne nogle af
spirdernei rarbatteriet. Dette gares ved at traekke en raekke spiral op, begynd med dem tadtest pa

magasinet.
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7.10 Fugt ved askeskuffen

Hvis der findes fugt i bramdkammeret under askeskuffen kan det vaere tegn pd, at retur vandet er for koldt.
Dette kan medfare tagring og hermed en nedsadtel se af kedlens levetid. Maling af returvandet skal foregdr sa

taet pa kedlen som muligt, det maikke vaare under 60°C. Dette sikres med en termoshunt.

7.11 Stgj fra breendselsmotoren

Hvis der kommer stgj fra braadsel smotoren kan det vaare tegn pa, at et af relagenetil denne er defekte. Hvis
dette er tilfad det skal man skifte alle relaserne pa styringsprintet ud. Dette gares ved at fjerne frontpanelet pa
styringen og erstatte dem der sidder pa printet. SERVICEMONT@R ANBEFALES.

Undga at anvende kedelen igen far, relaserne er udskiftet da motoren elers kan blive defekt.

7.12 Braendselsmotoren kgrer konstant

Hvis braandslesmotoren bliver ved med at skubbe braandsel ind i brasndkammeret kan arsagen

skyldes 2 ting.

1. Faserne er byttet om. Dette vil faretil, at motoren vil kerei den forkerte retning. (Kun pa
svingarmsmagasiner)

2. Motoren ikke er kalibreret. Dette gares ved at sage frem til program D og tryk pa “set” knappen.

(Kun pa svingarmsmagasiner)

7.13 Braendselsmotoren kgrer fast

Hvis bramdsel smotoren kearer fast kan det skyldes at braendslet har pakket sig foran eller bagved

skubberen. Hvis man ikke kan fa det |ast ved at rode i det med en stang ma magasinet tgmmes.

7.14 Efter tilbagebrand i magasinet.

Det kan skyldes at magasinet er gaet tomt. Braandslet bar aldrig komme laangere ned end til de skra

bundplade, En anden &rsag kan ogsa vagre at at kedlen karer udelukkende i pausefyring.

Hvis der har vaget brand i magasin, og ildsluknings anlagy har vaaet aktiveret,
vil alt breendsel i magasinet vagre vadt og kan ikke bruges til fyring. Afbryd strem til kedelen,
afmonter elkabel til motor
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Magasinet skal nu tgmmes. P4 et spindelmagasin geres det |ettes ved at af montere motorkonsol et
under magasin. Pakningen pa konsolet skal skiftes hvis den er defekt.

P4 et svinarmmagasin kan det vad brasdsel tages ovenud eller den lille plade bagpa kan taget af.
Magasinet temmes ud og gares rent. Blaesseren afmonteres, skru de 4 metrikker der holder
blassermotoreren . Pakningen pa konsolet ind til blasserhjul maikke vaare defekt. Der kan veare vand
i blaeserhus dette skal tammes og rengeres. Blaesermotor kan nu monteres.

Der kan nu fyldes braandsel i magasinet.

7.15 Styringsprogrammer

Computeren indeholder 4 forskellige styringsprogrammer. Indstillingen skal kun aandres hvis man
pa et tidspunkt vedger at udstyre kedlen med iltstyring, eller vil tilbage til 3-trinsstyring. Hvilken

styringsversion der passer til kedlen kan aflaesses i nedenstéende skema

Magasintype Svingarmsmagasin Spindelmagasin
[tstyring Negj Ja Nej Ja
Styringsver. A 001 B 001 A 011 B 011

M agasintypen kan aflaeses pa typeskiltet.

For at vadge den rigtige styringsversion geres faglgende:
- Displayet skal vise aktuel fremlgbstemperatur
- Tryk paPIL NED og derefter pA SET
- MedPIL FREM /TILBAGE vadges menu A eller B
- Tryk pa SET
- MedPIL OPdller PIL NED vadges det rigtige nummer
- Tryk pa SET ndr det rigtige styringsversion stai displayet.
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Kapitel 8 Ekstra Udstyr

Automatisk pafyldning af breendsdl fra ekstern silo/lager: Kedlen kan monteres med pafyldningsstuds
cellesluse. Herved kan braanddl et transporteres automatisk via snegle fraen silo/lager til kedlens magasin.
Rekvirer eventuelt specialbrochure.

Traekstabilator: Skorstenstrak skal vaae 0-1 mm V. S. (0-10 Pa). Er traskket starre, skal der monteres en
treekstabilisator paregreret.

Silo: Uden- og indenders siloer til opbevaring af braandsel som flis, korn, tragiller og savsmuld. Leveresi

mange starrelser. Rekvirer eventuelt speciabrochurer.

Passat specialvar kigj: Rensevagktgj til kedlens ragrer. Monteresi boremaskine.

Passat afsodningspulver: En ren kede sikrer en effektiv varmeoverfaring og giver derved en bedre
udnyttelse af braandslet. Sdledes kan 1 mm sodbel aegning give op til fem procent hgjere braandsel sforbrug.
PASSAT afsodningskemikalie fjerner kemisk sodbel asgningen. Selv harde belagninger, der ikke kan
fjernes mekanisk, bliver porgse og falder af. Afsodningskemikaliet skader ikke kedel og skorsten.
Tvaatimod, kemikaliet udvikler anmoniak, som nedbryder svovlsyren og derved beskytter kedlen mod

tazring.

I1t-styring: PASSAT lltstyring bestdr bl.a. af eniltsonde der maler ilt-indholdet i r@ggasserne og trinlgst
regulerer dosering af luft og brasdsel sdledes, at man konstant opndr en optimal forbraadning. Fordelen
med denne styring er, at der er en del faare parametre som skal indstilles for at opna optimal drift. Ved
varierende bramdsel skvalitet vil kedlen automatisk kompensereherfor, og derved opnas hgjere
virkningsgrad.

Ned-drodingssaet (kun for C2 og C4): Dettes funktion anvendestil at nedsadte kedlens ydelse sdledes, at
man kan bruge kedlen laangere, i perioder, hvor ens varme forbrug er lav og hermed undgar at kedlen
kearer i pausefyring. Sadtet bestdr af:

1sH Smallere paralelskubber end normalt

2 stk. Side indlagg for magasinet.

1 stk. Blaeserhjul med mindre vinger end normalt.

4 stk. Stenindlagy til breender

6 stk. Bolt M8 m/skive for montage af sideindlasg i magasin, (8 stk. ved C2-400).
1 stk. Hgj dereduktion for indfyringsabning med brandbats.
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Kapitel 9 Tekniske data

9.1 Teknisk information

Compact magasinkedel er afpravet og godkendt pa Prevestationen for mindre Biobraandsel skedler
Nedenstéende tabel viser prevningsresultaterne fratypegodkendel sen samt generel teknisk information. C2 og
C4 er udover typeaf preavningen prevet og godkendt i henhold til EN303-5.

Cil c2 Cc4
Traepiller Traepiller Traepiller Korn
EN-303-5 EN-303-5
Kedelklassei.h.t EN 303-5 - 3 - -
Nom. ydelse (kW) 11 23 42 36
Minimum ydelse (kW) 3 6 12 11
Raggastemp. ved nom. ydelse (&C) 143 160 157 135
Raggastemp. ved min. ydelse (&C) 72 83 82 75
Raggasvolumenstrem ved nom. ydelse (mP/t (fugtig ved Trac)) 31 62 136 -
Raggasvolumenstrem ved min. ydelse (m/t (fugtig ved Trgc)) - 20 - -
Bramdsel sforbrug ved nom. ydelse (kg/t) 2,6 5.65 9.83 10.51
Virkningsgrad ved max. ydelse 82 86 88 88
Virkningsgrad ved min. ydelse 79 84 87 87
Hedeflade (m?) 19 25 4,0
Vandindhold i kedel (L) 55 60 110
Provetryk (bar) 4,0 4,0 4,0
Arbejdstryk (bar) 25 25 25
Vandsidemodstand - - -
Arbejdsomréde for driftstemperatur (°C) 60-90 60-90 60-90
Returvandstemperatur min. 60 60 60
Diameter af rggafgangsstuds (mm) 133 160 160
Ngdvendigt regtra&k (mmVs) 0,5-1,5 0,5-1,5 0,5-1,5
Magasinvolumen / |&gedimension 400 / 640x398 400 / 640x398 400 / 640x398
(liter / laengde x bredde) 650 / 640x398 650 / 640x398
1000 / 600x597

Effektforbrug (W) 145
Elektrisk tilslutning 3x400V +N/jord 50Hz 10A
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9.2

Udvendige mal

B2

~
C1 c2 C4

Magasin (liter) | 400 400 650 400 650 1000

H: Hgjde (mm) | 1520 1520 1890

B;: Bredde (mm) | 515 500 650

B,: Breddemagasin 648 680 915
(mm)

L;:  Lemgde  (mm) | 460 580 690

L, Lengde (mm) | 720 | 720 | 1150 | 900 | 1150 [ 1230
(m/skubber)

Ls: Langde  (mm) 130
(m/handtag)

Ly:  Legde  (mm) | 625 715 820

L,+L,: Total leengde 1515 | 1615 | 1865 | 1720 | 1970 | 2050
(mm)

Vagt (kg) 450 | 500 | 575 | 665 | 740 | 840
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N

)

7

Ci Cc2 C4

E: Hgderggrer mm 1050 1185 1335
C: Hgdefrem mm 1003 1145 1245
D: Hgderetur mm 360 335 335
G: Lamgderggrer/retur  mm 435 515 625
F:  Langdefrem mm 295 310 400
R: Diameter ragrer mm 133 160 160
T: Rertildutning RG" 1" 1" 1"
Hedeflade (m?) 1,9 2,5 2,5
Provetryk (bar) 40 40 40
Arbejdstryk (bar) 25 2,5 2,5
El-tilslutning 3x400V + | 3x400V + | 3x400V +

N/Jord N/Jord N/Jord
Effektforbrug (Wr/h) 100 145,0 145,0
Vandindhold i kedel (L) 55,0 60,0 110,0
* Anbefal. min. Skorsten (indv. dia. mm) 2150 2150 2175

* Hgjde af skorstenen er bestemt af det omliggende terram.
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9.3 Elektroniske komponenter

9.3.1 Betjeningspanelet
Ved opstart vises styringens versionsnummer i displayet de farste 1-2 sekunder.

Processor-printet er tilsluttet viafladkabel til releeprintet. Ved montering/reparation ma printet ALDRIG
hangei fladkablet.

Vedrarende tilslutningsklemmer parelae-printet henvises til specifikation for ind- og udgange. Se side

9.3.2 Termokontakt braendselsmotor

Kontakten er udfart som en brydefunktion og skal ved norma drift vaare duttet.

Hvis termokontakten brydes under drift deaktiveres alle relaser og blaesermotoren stopper. Statusi ndikeringer
slukker samt “STOP” og “TERMOFEJL" lyser i alarm-ruden pa betjeningspanelet.

Fejlen rettes ved at trykke “STOP”, hvorefter kedlen kan startesigen, nar motoren er kold.

9.3.3 Breendselsmotor aftaster

Denneindgang er udfart som en induktiv aftaster, der aktiveres, nar braandsel smotoren drejer rundi.

9.3.4 Overophedningstermostat

Overophedningstermostaten er tilkobl et pa staarkstremsiden. Ved udkobling af denne brydes a spaanding til
styringen. Fejlen afhjad pes ved at fjerne plasthagten patermostaten(se oversigtstegningen) og tryk knappen
ned. Sikkerhedskontaktor indkobler.

Internt i styringen findes to sikringer, der daskker béde styrestram, blaesser og forsyning til computer. De er er
anbragt pa relakort og ma kun udskiftes af autoriseret personale. Der er anbragt fire stk. reservesikringer i
panel.

9.3.5 Magasinlage kontakt
Denne er udfart som en kodet magnet og skal ved "lage lukket" veare aktiveret.
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9.4 Tekniske data

Driftsomgivel sestemperatur Omgivelses-temperatur |-20 - +508C
lager
Omgivelses-temperatur |-10€C - +45&C
drift
Ngj agtighed Freml gbstemperatur 20EC - 120&8C +/- 1eC
Ragtemperatur 20€C - 3008C +/- 3eC
IItmaler indgang OmA -20mA +/-0,1mA
Max og min spaending Forsyningsspaanding 220VAC +15% /-10%, 50/60Hz
400VAC
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Bilag

Bilag 1 Styklister
TYPER POS |BENAEVNELSE [FABRIKAT TYPE PLACERING
cuca/ica Mini - box FISKARS M1100/100G Konsol bag
skeam
clcac4a Q1 Kontaktor TELEMECANIQUE |LC1-DO09 - Minibox
220/230V 50 HZ
clcac4a S1 Overhedstermo- FIRT STB783 T80 Fremlgb
Stat
cucaica X2-6 | Multistik/ bgsning | WIELAND/ Assorteret Konsol bag
5 stk BRAMBERG skaam
cvrcaca Siliconekabel Miltronic BIHF-J/ BIHFZ-J Relakort
multistik
clcaca Elektronik styring | PASSAT KK 801452-1-M Front Kedel
cuca/ica Relakort PASSAT KK 901452-2L-M Front Kedel
cucaica F1 Styrestrgmssik- Assorteret 5x20 mm Tragg 2A Relakort
ring
clcac4a F1A Sikring Assorteret 5x20 mm Relakort
Tregg 160 mA
cucaca Bl Termofaler JUMO PT 100 Ragafgang
rogafgang (20-400C)
cucaica B2 Termofgler JUMO PT 100 Fremlgb
Vand (20-200C)
clcac4a B3 Induktiv SCHO6NBUCH IOCT 1214 027 Motor
M1
C1uc2/c4 B4 Induktiv Schmersal BNS33-1-2187 Lage magasin
curcaica F2 Termofgler Indbygget i motor Motor
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MOTOR OG GEAR

clcac4a M1 | Braandstofmotor pa MEZ TAATIMO4K 400 liter
spindelmagasin 0,25KW 1350 rpm

clcac4a Gear pa spindelmagasin | SITI M140FPB1 400 liter

HF/14 7,5/1 cc

clcac4a M1 | Braandstofmotor pa LAFERT |ST 80S6HR 400 liter
svingarmsmagasin 0.55 kW 900 o/m | 650/1000 liter

cuca/ica Gear pa svingsarmmag. | PUJOL LBC 8780 219 400/650/1000 L

cuca/ica M2 | Forbrandingsblaeser AEG EB95C28/2 1x220V 75W
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Bilag 2

Godkendelse til trykekspansion
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Bilag 3 Brandslukningsanlaeg

Komponent oversigt for brandslukningsanlaeg.

Trykeksp.beholder og kontravent er ikke standard medleveret.

Trykbeholder
/Galv tee 1" x3/4" x3/4"
ontraventil ¥2” messing

ippelrar ¥4"x400

andfilter

\

\

Termovandventil
aler
Rer med sprinkler

Brandslukning monteret pa kedel

Vand tilslutning

\



El-digram

Bilag 4

N 968L/998VES 0£07 L6
I % v) /23 /7 19 1O¥dWO) U woubo|] [010p Aoy ERIVENEREN
B HPN/S3N Y126 (S-¥210)  S/v ID¥NI L¥SSd
ETIN WwoJBoIP 13 UAON 039( O
YO "YW IS4
ZH09/05
34 + N + J9A00F X € ¢ ONOTIL
| NAAD
j\iﬁl A -1 -
Ne (1]
Az T
A2 TS :
Y01 XYW
fl g xg” TRy
o | A |
~STHMS 26T 1N 402 19 N, TLL CTHVH |
n JA oL NITTNSTVSONINASYLS JINICCISNWDS (13K oy ©
i LRIND REA TS 1303 T
s Mnnan
@G
QG _ ,
T 13w’ [z W g
I ®
13534 W [
NN HIDEAD 15 4 — —
VSTl N_| 0 0
A A
A A
m _ m
< 4Ad WSSV = eV =
a | o | e | a | uw | o | & | 8 [ 9 | ¢ [ v | ¢ | 2 [ 1

- 65 -



S 9581/998¥ES 6100
m OWA v /20 / 10 LOYdWOD U woubojq [030p Ay ERVENERNEN
X BAVE!! P121S6 @S-¥31) S/9 T9YINT 1vSSvd
ETIRS WwoJbol 13 UAON 03 90(] oWl
MIGED 1 ¥/20/1D
W MSL %O/20/M) M
~kE ~1
AN W
Buiahysy) Joy
s dsig
uug, e Y Yo
Iy TN ’ 2 TIavN A
@
Ne
r\»\»\ ,_d,mx C,..i._ £X »m
angpg” 0
1 738V
m.._Eéc X WG/ 0XE _
¥ TIEWN £ T3aw° g
EREREN Q= =
_m = |2 [~ _m > = W ElEigE
lafwiefat [ g9 |eor [ & for [P o
&
- - I
N
€1
Al
LS =y — L
. (I EIRIETR
—— AoGeWeL 14
o WAL =T rocaomol iy ]
ONIIALS XSINOILX T
ONTINIS
T0LSIdINGL ANLONS TISNTI NS HBSLSTIALS JALTALN
ol oo @ 2 mn | o [ e | 8 [ ¢ | 9 | ¢ | v | ¢ | 2 | 1

- 66 -



& SALIBIES GrenTl
9 B3 v /29 /10 LYW U WoJbvo|q [039P0 Aoy ERVENERERN
X WY/ yIerse (ES-¥I10) $/% ID4IN3 1vSSvd
3PS WoJBoP 13 UAON 0190 oW
[] @ Blz = 1 " 1 o a (Yo w () omd
i1 3
L - - J
BT TeTEW [ | BT | [ BTN [ |
3 Bl
VoY~V Buiskysin
f\f“: I\f—\. -a f\f\fmx .—Oh w—:M .Qmmo
L
guae—ﬁu ) E~exmﬁ ) g\ae—ﬁ~ ) z~3¢—- ) Q© ) Q© Eexw~ )
8 TV 6 TV’ 8 T 8 TV L B’ 9 TV ¢ TV
- - l “ 1" BIBZ BB HElY
[’ low [ o' |aor etz i |l e | [P’ [ e’ | [Rete’]
=+ -+ T 1 I I+ >
oF 23 =3 83 M= SHE< &
=
= = = = = = =
= = = =
g g E E g g g
— ONISALS MSINDALXT3
Ei] BV ALDININT USYLN ALLNONI 07 € ‘omnld 3301 € ‘0orLd
DIV INDIINAL 43150340 3 ubuy JILOHS TSN JLONS T3SONFSA ANIVEILSIO R dNLvEIdA3L00 JIWLT
g | n ] a | un | o | 6 | 8 | ¢ [ 9 | s [ v | ¢ [ 2 [ 1

-67 -



Gupkas AN ¥S-1TD

._“ ERRLi 12%dW02 JU woubo|q| o3op 'Ady 92UoJUa 33y
PIATE ] YOv0T0 $/Y 194N3 LYSSvd
apIS woubolp 13 UAON o390(Q oWl 4
Nndg 1L
[ __nawrino
Y ON
d= T (L 3pPiS) 1D
(194 I~ )
oy >
i i
Yy
WH * Al
8|2(3)3
%26l | 9
g=2
E-4
=
M WHS1
HS08
m A RRu I
V20
AL
5] i | e ] a | oouwm ] a ] Ly ] s ] e | 2

- 68 -



